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1. RESUMEN EJECUTIVO

El proyecto que se describe a continuacion, se basa en el aprovechamiento de los restos
organicos de la industria pesquera para la produccion de distintos productos quimicos que seran
vendidos para su utilizacion como materias primas en producciones de la industria quimica y
agropecuaria.

Los residuos organicos pesqueros que se trataran en la planta de procesamiento se pueden
dividir en:

1. Cefalotdrax de langostinos
Exoesqueleto y patas de langostinos
Cabezas osamentas y visceras de pescado blanco

1. Cefalotdrax de langostinos

Las cabezas o cefalotérax de langostinos serdn calentadas a baja temperatura. Luego se
prensaran para separar las partes blandas del exoesqueleto. Las partes blandas seran destinadas
a la produccién de aceites, pigmentos y antioxidantes. El exoesqueleto se secard y molera para
su comercializacion como precursor de polimeros de cadena larga para su utilizacién para la
produccién de conservantes de alimentos. El liquido obtenido en la prensada se centrifugard
para obtener el aceite de langostino. La fase acuosa resultante se concentrara para la obtencion
de un concentrado proteico rico en colageno.

2. Exoesqueleto y patas de langostinos

Este tipo de restos del procesamiento industrial del langostino se lavard y prensara para eliminar
las partes blandas y luego realizar su molienda. El producto resultante se comercializara para la
extraccién de polimeros y para su utilizacidon en la produccidon de colorantes y fertilizantes
organicos.

3. Cabezas osamentasy visceras de pescado blanco

Esta materia prima se calentara a baja temperatura, luego se prensara para separar las grasas y
el liquido generado. El liquido se centrifugara para separar la fase oleosa. La misma se purificara
para producir aceite de pescado y la fase acuosa se concentrara para obtener un concentrado
proteico rico en coladgeno. Con la fase sélida resultante de la prensa se secard y molera para
obtener un concentrado proteico con humedad inferior al 10%.

Antecedentes

La industria alimenticia en su proceso productivo genera desechos, tanto liquidos, como sélidos
y semisodlidos. Dichos residuos, segun lo establece la normativa nacional y provincial, deben ser
gestionados por los propios generadores para disponerlos de manera ambientalmente
adecuada y segura segun indica la normativa de cada sitio.

En el caso de la ciudad de Trelew, la industria pesquera durante la temporada genera hasta 300
toneladas por dia de residuos sdlidos, que deben ser tratadas de manera adecuada. De otro
modo, generarian efectos adversos para el ambiente y la comunidad de la zona. Para tener una
idea general del volumen de residuo generado diariamente, se estima que su magnitud en
volumen es el doble del generado por toda la poblacién de la localidad.



Antiguamente, el sector pesquero resolvia la problematica de este residuo tirandolo en el
basural a cielo abierto municipal. Esta situacidn generd un pasivo ambiental muy importante y
la proliferacion de insectos y aves, como asi también la generacién de olores nauseabundos que
invaden distintos sectores urbanos dependiendo del viento predominante. Ademas, el
crecimiento desproporcionado de la poblacién de gaviotas cocineras alterd la relacidén natural
de esta especie con otras especies de la zona. Entre los cambios mas significativos y manifiestos
fue el desarrollo de nuevos habitos de alimentacion entre los grupos y subgrupos de las gaviotas
que llevaron a que algunos individuos de esta especie comenzardn a alimentarse de los lomos
de las ballenas vivas. Este nuevo habito genera un perjuicio a una especie como la ballena franca
que esta protegida a nivel provincial y la cual constituye un recurso turistico para toda la zona.
Ademas, cuando los turistas se acercan a las ballenas para observarlas en su medio ambiente
natural, la experiencia de ver como son atacadas y devoradas vivas, dista mucho de ser
agradable o recomendable.

En la actualidad se desarrollaron varios sitios donde se realiza la disposicién final de estos
residuos. Para llegar hasta los mismos los residuos son trasladados en camiones portavolquetes
por el medio de la zona urbana y deben atravesar toda la ciudad. En este proceso se va
esparciendo el olor nauseabundo de estos restos en descomposicién a lo largo de todo el
recorrido generando una afectacidn local muy importante. Finalmente cuando estos restos
llegan a los sitios habilitados para su disposicion final son enterrados generando un pasivo
ambiental como asi también el desaprovechamiento de mds del 50% del recurso pesquero
provincial. A través de la implementacién de este proyecto se podrd aprovechar el 100% del
recurso pesquero provincial.

Objetivo del proyecto:

Elaborar productos de alto valor a partir de los restos organicos de la industria pesquera. Para
lograr esto se trabajard con las empresas pesqueras para asegurarnos una materia prima de alta
calidad. A partir de dos pilares: materia prima de buena calidad y la utilizacién de tecnologia
adecuada, se pretende lograr el objetivo del proyecto.

Objetivo Local

Este proyecto tiene dos objetivos locales:

1. Aprovechar el 100% del recurso pesquero provincial. Actualmente se aprovecha menos del
50%, el resto es desechado y luego enterrado.

2. Generar una alternativa local para la disposicion final de los residuos organicos de la
industria pesquera

Beneficios sociales locales

1. Evitar la contaminacion del suelo, aire y agua de la ciudad de Trelew, mejorando la
calidad de vida de los habitantes de esta ciudad.

2. Reduccion de olores ofensivos generados por el traslado por medio de la ciudad de los
restos en contenedores abiertos.

3. Reduccion de los olores ofensivos generados por el entierro y descomposicion
anaerdbica y lenta de los residuos organicos.



4. Reduccién de la proliferacidn de insectos y roedores los que se multiplican por una mala
disposicion de los residuos organicos.

5. Posicionar a la ciudad de Trelew como ciudad verde, cumpliendo los objetivos trazados
en materia de residuos por los diversos tratados internacionales firmados por la
Republica Argentina.

Beneficios Econémicos locales

El proyecto generard una nueva industria radicada en Trelew que le dard empleo de manera
directa a 20 personas y dinamizara el empleo de manera general por la demanda de servicios
tercerizados

Impactos ambientales identificados y medidas de mitigacion

Este proyecto generara una serie de impactos ambientales que se relacionan con las distintas
etapas de funcionamiento de la industria. Por esta razon se presentan separados segun la
etapa del proyecto:

Montaje del equipamiento en la planta de procesamiento

IMPACTO DESCRIPCION 3
IDENTIFICADO MITIGACION
Realizar las maniobras de carga vy
Afectacion del trénsito vehicular en el momento | descarga de equipos pesados.durante
de la carga y descarga de los equipos la mafiana y de manera rapida para
M1 evitar entorpecer el transito
Asegurar un buen estado de
M2 Ruid braci q | e d mantenimiento de las
IU| os.y vibraciones durante el montaje de herramientas de instalacién y
0s €quipos montaje de los equipos para
minimizar los niveles de ruido vy
vibraciones
Operacion
IMPACTO . .
IDENTIFICADO DESCRIPCION MITIGACION

Utilizar solo proveedores de MP serios y confiables para
lograr una MP limpia con un porcentaje de residuos menor
M3 Generacién de  residuos | al 1%.

sélidos inertes ., . . .
Revision de la MP ingresante para evitar ingresos de

residuos

Generacion de vapor con olor Utilizar el vapor generado en el proceso para el
M4 a pescado calentamiento del Sistema de concentracion.

Realizar el enfriado, lavado y desodorizacidon del vapor




residual

Generacion de efluentes

Tratar eficientemente todos los efluentes generados

M5
liguidos con alta carga para que cumplan con los pardmetros de vuelco
organica establecidos en el Decreto N°1567/04
M6 Ruidos y vibraciones Mantenimiento programado de los equipos de molienda
y zaranda
Material  particulado en Controlar la humedad del material a moler. Nunca moler
M7 suspension material con humedad menor al 5%.
Trabajar siempre con materia prima en buenas
» condiciones de conservacion
M3 Generacion de olores por la
manipulacion de restos de la Rechazar las cargas en mal estado
industria o . .
Mantener limpio y desodorizado el sector de ingreso de
MP
Procesar de manera rapida la MP
Proliferacidon de insectos, |Mantener limpio el sector de ingreso de MP y la sala de
M9

roedores y aves

almacenamiento de producto final

Ejecutar protocolos de control de plagas

Monto de Inversion del Proyecto:

La inversidn total necesaria, hasta el momento del primer ingreso, para llevar adelante este
proyecto es de USD 1.220.932.




I. DATOS GENERALES

I.1. Nombre de la empresa u organismo solicitante

Nombre o razén social: BEYIN SAS

Domicilio Legal: Rodriguez Pefia 1746 4°A Ciudad Autonoma de Buenos Aires CP1021
Domicilio real: Los Alerces 3325 Puerto Madryn CHUBUT CP9120

Correo electrénico: losagu@fibertel.com.ar

Teléfono: 011 44743687

1.2 Responsable técnico de la elaboracion del proyecto ingenieril

Nombre o razén social: Gustavo DIAZ DE QUINTANA

Domicilio: Colon 548 Puerto Madryn CHUBUT

Correo electrénico: diazdequintanagustavo@yahoo.com.ar

Teléfono: 0280 4267857

1.3 Responsable técnico del documento ambiental

Nombre o razén social: Lic. Ignacio AGULLEIRO

Numero de Registro Municipal de Prestador de Consultoria Ambiental: 015
Domicilio: Los Alerces 3325, Puerto Madryn

Domicilio para notificaciones: Los Alerces 3325 Puerto Madryn

Correo electrénico: agulleiroignacio@gmail.com

Teléfono: 0280 4667689

1.4 Actividad principal de la empresa u organismo

La empresa BEYIN SAS se dedica a la consultoria y el desarrollo de proyectos innovadores
priorizando aquellos que puedan producir un triple impacto positivo en el sitio donde se
desarrollen.

1.5 Marco legal, institucional y politico

Este proyecto se ubica dentro del ejido de la localidad de Trelew, en el Parque Industrial de
Trelew, y esta en sintonia con la normativa ambiental nacional, provincial y municipal. En
términos generales tiene sustento en la siguiente normativa:

. Constitucion Nacional — Reforma del afio 1994, en la Primera Parte, Capitulo Segundo
“Nuevos Derechos y Garantias”. Articulo 41, introduce la temdatica ambiental estableciendo que
el dafio ambiental, posee la obligacién prioritaria de ser recompuesto.

. Ley Nacional N° 19.587 y su Decreto Reglamentario N°351/79.
. Ley Nacional N° 20.284/73 — Contaminacion del Aire. Sin reglamentar.

. Ley Nacional N° 24.051 de Residuos Peligrosos



. Ley Nacional N° 24.557 — Riesgos de Trabajo.
. Ley Nacional N° 25.612 - Gestion de Residuos Industriales

o Ley Nacional N° 25.675 — Ley General del Ambiente. Establece los presupuestos minimos
de proteccién ambiental.

) Ley N° 25.916 de Gestion Integral de Residuos Sélidos Urbanos.

o Ley Provincial XI N° 35, Cédigo Ambiental de la Provincia del Chubut. En su Libro
Segundo, Del Régimen Especial, Titulo I, Del Estudio Del Impacto Ambiental.

o Ley Provincial XI N° 50 de Exigencias Basicas de Proteccion Ambiental para la Gestion
Integral de los Residuos Sélidos Urbanos en el Ambito de la Provincia de Chubut.

. Reglamentos CIRSOC e INPRES-CIRSOC aprobados por Resolucion N° 247/2012,
publicada en el Boletin Oficial del 4 de julio de 2012. En este documento se hallan las
especificaciones de seguridad, durabilidad, calidad de las estructuras y construcciones que se
realicen en el territorio de la Republica Argentina, respetando las caracteristicas geopoliticas,
técnicas y econémicas del pais y sus diferentes regiones.

. Decreto Provincial N°1567/04 — Reglamentacion del Vuelco de Efluentes del Parque
Industrial de Trelew.

o Decreto N° 185/09 — Evaluacion de Impacto Ambiental.
. Decreto N° 1003/16 — Modificatorio del Decreto N2 185/09
. Decreto 1540/16, Ministerio de Ambiente y Control del Desarrollo Sustentable,

Provincia de Chubut.

o Resolucién 247/2012, Aprobacion de los Reglamentos CIRSOC e INPRES-CIRSOC
2005/2007/2009/2010 a Nivel Nacional.

. Resolucién N° 481/11 SAyDS - Modifica el puntaje a partir del cual es obligatorio contar
con el Seguro Ambiental

. Ordenanza N° 343/93 de Residuos, modificada por la N° 5541/05 que reglamenta la
disposicion final de residuos en el ejido urbano y el sistema de penalizacién.

. Ordenanza N° 8332/13 por la cual se adhirié a la Ley Nacional N° 24.051 de Residuos
Peligrosos y a su Decreto Reglamentario N° 831/93.

. Ordenanza N° 1.180/95 — Transporte y disposicion de residuos industriales.

. Ordenanza N° 5.473/04 — Limpieza de terrenos baldios.

. Ordenanza N 9556/16 que aprueba el convenio suscripto entre la Municipalidad Trelew

y el Ministerio de Ambiente y Control del Desarrollo Sustentable (MayCDS)



. UBICACION Y DESCRIPCION GENERAL DE LA OBRA O ACTIVIDAD PROYECTADA
I.1. Nombre del proyecto

“APROVECHAMIENTO DE LOS RESTOS ORGANICOS DE LA INDUSTRIA PESQUERA PARA LA
PRODUCCION DE ACEITES”

1.2 Naturaleza del proyecto

El proyecto que se describe a continuacion, se basa en el aprovechamiento de los restos
organicos de la industria pesquera para la produccidon de distintos productos quimicos que seran
vendidos para su utilizacion como materias primas en producciones de la industria quimica y
agropecuaria.

Los residuos organicos pesqueros que se trataran en la planta de procesamiento se pueden
dividir en:

1. Cefalotorax de langostinos
Exoesqueleto y patas de langostinos
Cabezas osamentas y visceras de pescado blanco

1. Cefalotdrax de langostinos

Las cabezas o cefalotdrax de langostinos serdn calentadas a baja temperatura. Luego se
prensaran para separar las partes blandas del exoesqueleto. Las partes blandas seran destinadas
a la produccién de aceites, pigmentos y antioxidantes. El exoesqueleto se secard y molera para
su comercializacion como precursor de polimeros de cadena larga para su utilizacién para la
produccién de conservantes de alimentos. El liquido obtenido en la prensada se centrifugara
para obtener el aceite de langostino. La fase acuosa resultante se concentrara para la obtencion
de un concentrado proteico rico en coldgeno.

2. Exoesqueleto y patas de langostinos

Este tipo de restos del procesamiento industrial del langostino se lavard y prensara para eliminar
las partes blandas y luego realizar su molienda. El producto resultante se comercializara para la
extraccién de polimeros y para su utilizacion en la produccion de colorantes y fertilizantes
organicos.

3. Cabezas osamentas y visceras de pescado blanco

Esta materia prima se calentara a baja temperatura, luego se prensara para separar las grasas y
el liquido generado. El liquido se centrifugara para separar la fase oleosa. La misma se purificara
para producir aceite de pescado y la fase acuosa se concentrara para obtener un concentrado
proteico rico en coladgeno. Con la fase sélida resultante de la prensa se secard y molera para
obtener un concentrado proteico con humedad inferior al 10%.

1.3 Descripcion general del proyecto
1.3.1. Antecedentes

La industria alimenticia en su proceso productivo genera desechos, tanto liquidos, como sélidos
y semisolidos. Dichos residuos, segun lo establece la normativa nacional y provincial, deben ser



gestionados por los propios generadores para disponerlos de manera ambientalmente
adecuada y segura segun indica la normativa de cada sitio.

En el caso de la ciudad de Trelew, la industria pesquera durante la temporada genera hasta 200
toneladas por dia de residuos solidos, que deben ser tratadas de manera adecuada. De otro
modo, generarian efectos adversos para el ambiente y la comunidad de la zona. Para tener una
idea general del volumen de residuo generado diariamente, se estima que su magnitud en
volumen es el doble del generado por toda la poblacién de la localidad.

Antiguamente, el sector pesquero resolvia la problematica de este residuo tirandolo en el
basural a cielo abierto municipal. Esta situacidn generd un pasivo ambiental muy importante y
ademas el crecimiento desproporcionado de la poblacidon de gaviotas cocineras alterando la
relacion natural de esta especie con otras especies de la zona. Entre los cambios mas
significativos y manifiestos fue el desarrollo de nuevos habitos de alimentacién entre los grupos
y subgrupos de las gaviotas que llevaron a que algunos individuos de esta especie comenzaran
a alimentarse de los lomos de las ballenas vivas. Este nuevo hdbito genera un perjuicio a una
especie como la ballena franca que estd protegida a nivel provincial y la cual constituye un
recurso turistico para toda la zona. Ademas, cuando los turistas se acercan a las ballenas para
observarlas en su medio ambiente natural, la experiencia de ver como son atacadas y devoradas
vivas, dista mucho de ser agradable o recomendable.

En la actualidad se desarrollaron varios sitios donde se realiza la disposicién final de estos
residuos. Para llegar hasta los mismos los residuos son trasladados en camiones porta volquetes
por el medio de la zona urbana y deben atravesar toda la ciudad. En este proceso se va
esparciendo el olor nauseabundo de estos restos en descomposicién a lo largo de todo el
recorrido generando una afectacion local muy importante. Finalmente cuando estos restos
llegan a los sitios habilitados para su disposicion final son enterrados generando un pasivo
ambiental como asi también el desaprovechamiento de mds del 50% del recurso pesquero
provincial. La industria procesa el recurso pesquero provincial aprovechando menos del 50%. A
través de laimplementacién de este proyecto se podrd aprovechar el 100% del recurso pesquero
provincial.

11.3.2 Objetivo del proyecto:

El objetivo general de este proyecto es elaborar productos de alto valor a partir de los restos
organicos de la industria pesquera. Para lograr esto se trabajara con las empresas pesqueras
para asegurarnos una materia prima de alta calidad. A partir de dos pilares: materia prima de
buena calidad y la utilizacién de tecnologia adecuada, se pretende lograr el objetivo del
proyecto.

11.3.2.1 Objetivo Local
Este proyecto tiene dos objetivos locales:

1. Aprovechar el 100% del recurso pesquero provincial. Actualmente se aprovecha menos del
50%, el resto es desechado y luego enterrado.

2. Generar una alternativa local para la disposicion final de los residuos organicos de la
industria pesquera



11.3.2.2 Beneficios sociales locales

1. Evitar la contaminacion del suelo, aire y agua de la ciudad de Trelew, mejorando la
calidad de vida de los habitantes de esta ciudad.

2. Reduccion de olores ofensivos generados por el traslado por el medio de la ciudad de los
restos de pescado en contenedores abiertos.

3. Reducciéon de los olores ofensivos generados por el entierro y descomposicién
anaerdbica y lenta de los residuos organicos.

4. Reduccién de la proliferacidn de insectos y roedores los que se multiplican por una mala
disposicion de los residuos organicos.

5. Posicionar a la ciudad de Trelew como ciudad verde, cumpliendo los objetivos trazados
en materia de residuos por los diversos tratados internacionales firmados por la
Republica Argentina.

11.3.2.3 Beneficios Econdmicos locales

El proyecto generard una nueva industria radicada en Trelew que le dard empleo de manera
directa a 20 personas y dinamizard el empleo de manera general por la demanda de servicios
tercerizados

11.4. Vida util del proyecto

Se estima una vida util de 10 afios. Finalizado este periodo de tiempo se retirara el equipamiento
instalado al cual se le dara la disposicidn final correspondiente.

11.5. Cronograma de trabajo
El cronograma del proyecto se adjunta en el ANEXO |.
Il.6. Ubicacion fisica del proyecto

El proyecto se llevara a cabo en el Parque Industrial de Trelew, dentro del ejido municipal de la
Ciudad de Trelew, Departamento de Rawson, Provincia de Chubut. El lote donde se instalara la
planta de elaboracion y tratamiento se ubica sobre la calle Héroes de Malvinas esquina con
Mosconi Norte. Esto corresponde al Ejido 37 Circuns: 5, Sector: 1, Macizo 40, Parcela 10;
Matricula (01-37) 35.935; Partida Inmobiliaria N°25.132.

Las coordenadas de los vértices del terreno del proyecto son:
1) 43°14'58"S 65°20'31"W
2) 43°14'58"S 65°20'30"W
3) 43°14'59"S 65°20'29"W
4) 43°15'00"S 65°20'31"W
11.7 Criterios utilizados para definir el sitio de emplazamiento del proyecto.

La eleccién del sitio donde llevar adelante el proyecto se basdé en que el proyecto debia
ejecutarse en un Parque Industrial y estar cerca de los potenciales proveedores de materia



prima. Por otro lado también, se tuvo en cuenta la infraestructura que tiene el Parque Industrial
de Trelew. El terreno donde se ejecutard el proyecto cuenta con servicios de agua potable
(COOPERATIVA TRELEW), energia eléctrica (COOPERATIVA TRELEW), red de cloacas (CORFO),
gas natural (Camuzzi Gas del Sur), agua filtrada (CORFO) y coleccién de efluentes industriales
(CORFO).

Complementariamente, en el proceso de seleccidon del sitio, se le pidid autorizacion a la
Municipalidad de la Ciudad de Trelew para llevar adelante el proyecto en el sitio elegido dentro
del Parque Industrial de Trelew. La Municipalidad nos contestd por Nota N°11291/24 (se adjunta
en el ANEXO Ill) que como el sitio elegido se encuentra en Zona PIT (Parque Industrial Trelew)
era factible el desarrollo de la actividad propuesta.

1.8 Superficie total

La superficie total a ocupar por el proyecto es de 1.600 m2. La superficie cubierta total es de
aproximadamente 450 m2.

.9 Situacidn Legal del Predio

El predio donde se llevara adelante el proyecto se comprard a la empresa GONZALEZ Y BERON
SRL cuando exista el visto bueno de la Direccién de Industria de la Provincia de Chubut para
realizar este proyecto en ese predio (Se adjunta el Acuerdo de compra venta y Nota conjunta
GONZALEZ Y BERON SRL y BEYIN SAS solicitando al Ministerio de la Produccién la autorizacién
para la compra-venta).

.10 Fotografias e imagen satelital del sitio

Se incluyen una imagen satelital y fotografias del sitio en el ANEXO IV

II.L11  Plano de distribucion del proyecto dentro del terreno

Se adjunta Plano de Edificaciones del proyecto y LAY OUT (ANEXO llI).

.12  Colindancias del predio y actividades que se desarrollan en inmediaciones

El proyecto se llevard adelante en un terreno del Parque Industrial de Trelew que linda al oeste
con la Planta de Acopio y acondicionamiento de materiales reciclables de la Cooperativa NUEVA
ESPERANZA, al sur con la Planta de Reciclados Patagdnicos SRL, al este con PEINADURIA RIO
CHUBUT. Del lado norte del terreno funcionaba una fabrica de ladrillos actualmente inactiva 'y
sus galpones son utilizados por la empresa de servicios de maquinaria pesada ELECTRO TRUCK.

11.13. Andlisis econémico del Proyecto

Se analizé econdmica y financieramente el proyecto y se resumen los resultados en la
siguiente Tabla:

FONDOS REQUERIDOS USD 1.220.932

TIR 75.5%

VAN USS$ 4.128.988




INGRESO ANUAL ESTIMADO (PROMEDIO)

USD 3.507.506

MES ESTIMADO DE “BREAK EVEN”

Primer mes de produccién

PERIODO DE REPAGO

ler trimestre del Segundo afio de
produccion

MAXIMA EXPOSICION

USD 1.220.932.-

MES DE LA MAXIMA EXPOSICION

10

PRINCIPALES RIESGOS DE NEGOCIO

Riesgo macroecondmico

Mitigacién: Tener una fuerte componente de

exportaciones en la matriz de ventas.

Vedas prolongadas:

Mitigacion: La planta sera apta para procesar otras

especies.

Disponibilidad de los desechos

Mitigacion: Se buscaran alianzas estratégicas con
las pesqueras a través de contratos beneficiosos

para ambas partes.

INVERSIONES

1° ETAPA: USD 10.000.- (Pruebas de
rendimiento y calidad del producto)

2° ETAPA: USD 992.689.21.- (Instalacién
de la planta)

3° ETAPA: USD 6.345.- (Equipos menores y
equipamiento oficina de planta)

11.14. Documentacidn que se adjunta
ANEXO Il

CROQUIS DE UBICACION DEL PREDIO
AMOJONAMIENTO MUNUCIPAL

NOTA N°11291/24 MUNICIPIO TRELEW

PLANOS DE LAS INSTALACIONES Y ESTRUCTURA EDILICIA

LAY OUT GENERAL







11l. MEMORIA DESCRIPTIVA DEL PROYECTO
I11.1 Proceso Productivo

El proceso productivo que se va a implementar con la ejecucién de este proyecto contempla
una serie de etapas que nos permiten llegar desde la materia prima hasta los distintos
productos finales. Cada uno de los procesos variara en su temperatura, presion de trabajo y
velocidad segun la materia prima que se esta procesando.

En términos generales el proceso se puede describir con el siguiente esquema:

FASE SOLIDA

TOLVA
INGRESC MP #CALENTADOR# PRENSA # SECADOR

FASE LIQUIDA

MOLIENDA
DECANTACION ﬁ
q MATERIA PRIMA
q FASE LIQ UIDA
ENBOLSADO
q FASE SO LID A

CENTRIFUG ADO # CONCENTRACION
ACEITE

ENVASADO ENVASADC
ACEITE CONCENTRADO RICO EN
COLAGEND

La Materia Prima, que llega desde las plantas de procesamiento de pescados y mariscos de
Trelew, es ingresada desde la Pileta de Recepciéon de MP que cuentan con un cerramiento
especial para evitar su exposicién al sol y la alimentacién de aves. Para lograr esto también se
contara con personal de la empresa que recorrera la zona para evitar que la avifauna ingrese al
sector. Ademas, este personal controlara la calidad y el buen estado de conservacion de la
materia prima ingresante. El objetivo del proyecto es contar con materia prima en buen estado
de conservacién y procesarla de manera rapida para lograr productos de calidad.

Una vez que la materia prima ingresa al sistema de calentamiento segiin de qué tipo se trate
se calentara a diferente temperatura para lograr una digestién leve y la separacion de lipidos.

Cumplida esta etapa se realizara el prensado para separar la fase sélida de la liquida. El
prensado se realizara a distinta velocidad segun si se esté procesando cabezas o exoesqueletos
de langostinos o osamentas y visceras de pescado. En esta etapa se separara la Fase Sélida de
la Fase Liquida. La Fase sdlida ingresara al secador que la secara por medio de vapor indirecto.
Una vez que se verifique una humedad menor al 10% este producto se molerd por medio de



un molino a martillos, se enfriara en un sistema de enfriamiento neumatico y luego se
embolsara en BIG BAGS de 1.000 kg. Por otro lado, la fase liquida sera tratada por decantacion
forzada para separar los sélidos particulados presentes en este producto. Los sélidos retenidos
seran reintroducidos en el sistema de secado. El liquido resultante sera centrifugado para
purificar la fase oleosa. El aceite conseguido se envasara para su venta. El liquido resultante se
tratard en un evaporador de pelicula descendente para concentrarlo y envasarlo para su venta
a la industria quimica o para reingresar en el sistema de secado segun la materia prima que se
esté procesando.

111.1.1 Descripcion de la Infraestructura y Equipamiento Industrial
lll.1.1.1 Infraestructura disponible

Para llevar adelante las tareas productivas BEYIN SAS cuenta con un galpén de 30 metros por
12 metros con techo de chapa a una altura de cabriada de 9.8 metros. El mismo tiene un
vestuario, un bafio y un comedor. Ademads, un area de trabajo de 200 m2 y un area de
depdsito de producto terminado de 100 m2 (ver Plano Adjunto en el ANEXO Ill). En la parte
externa el galpdn cuenta con una Pileta de Recepcién de MP de hormigén armado de 60 m3.
Dicha pileta se encuentra bajo un tinglado de chapa con la pared del fondo de mamposteria,
las dos laterales de chapa y el frente con un cerramiento corredizo para permitir las descargas.
Ademas, la zona aledafia de la pileta se encuentra pavimentada con hormigén armado para
permitir la descarga de los distintos transportes de MP y su facil limpieza.

En el lado opuesto del terreno hay un playén pavimentado con hormigdn armado de 38
metros por 14.9 metros que se utilizara para la instalacion de la Caldera (bajo un tinglado de 6
metros por 4 metros) y la superficie restante se dejara libre para acopio de insumos y envases
plasticos vacios para el acopio del aceite.

1ll.1.1.2 Equipamiento Industrial
Caracteristicas generales de los equipos de produccién:

TORNILLO TRANSPORTADOR DE MP

Didmetro del transportador: 300 mm

Régimen de velocidad del transportador: 1,9 a 11,3 rpm
Motor tipo ASEA: 4 HP — 1.440 rpm

Longitud: 10 metros

Capacidad de transporte: 2.000 kg/hora

DIGESTOR

Presiéon maxima de operacidn: 6 Kg. /cm?
Maxima temperatura de vapor: 164 2C

Peso total aprox. (vacio): 900 Kg.

Peso del rotor: 200 Kg.

Régimen de velocidad del rotor: 0,37 a 1,1 rpm
Area de transferencia: 7,56 m?

Longitud: 3,40 m

Ancho: 0,87 m

Alto: 1,20 m



PRENSA DE DOBLE TORNILLO
Peso total de la prensa (vacia): 1.750 Kg.

Peso de cada tornillo de la prensa: 190 Kg.

Régimen de velocidad de los tornillos de prensaje: 1,34 a 4 rpm
Motor tipo ASEA: 5 HP — 940 rpm

Longitud: 2,56 m

Ancho: 0,75 m

Alto: 0,70 m

SECADOR POR DISCOS

Maéxima presion de operacidn: 6 Kg. /cm?
Maxima temperatura de vapor: 164 2C
Peso total del secador (vacio): 4.750 Kg.
Peso del rotor: 2.450 Kg.

Velocidad del rotor: 24 rpm

Area de transferencia: 45,81 m?
Longitud: 4.30 m

Ancho: 2.02 m

Alto: 1.48 m

MOLINO

Maxima velocidad de trabajo: 1500 rpm
Peso total: 2.500 kg

Potencia motor: 10 HP

Tipo de molienda: Martillos metalicos
Longitud: 1,40 m

Ancho: 1,27 m

Alto: 1,05 m

DECANTER HORIZONTAL (Se adjunta Hoja Técnica del fabricante en ANEXO ll1)
Marca: PIERALISI

Modelo: BABY 3

Potencia del motor: 7.5 kW

Potencia rotovariador: 3 kW

Didmetro del tambor: 236.5 mm
Relacion del tambor L/D: 4.30
Capacidad hidraulica: 5.500 litros/hora
Longitud: 2.06 m

Ancho: 0.825 m

Alto: 1.095 m

Peso: 650 kg



CENTRIFUGA VERTICAL (Se adjunta Manual de operacién en ANEXO I11)
Marca: WESTFALIA

Modelo: SAOG 3016

Sistema Autolimpiante

Potencia motor: 10,6 HP

Velocidad: 1.450 rpm

Capacidad de procesamiento: 3.000 litros/hora

EVAPORADOR DE DOBLE EFECTO (se adjunta Hoja Técnica)
Marca: CONDORCHEM ENVITECH

Modelo: ENVIDEST MFE 2 30000

Efectos: 2

Entrada de liquido: 1.250 litros/hora

Consumo energético: 375.000 kCal

Longitud: 3,60 m

Ancho: 6.00 m

Alto: 6.00m

SISTEMA DE REMOCION DE PARTICULAS DEL VAPOR DE COCCION Y SECADO
Mdxima velocidad de trabajo: 2500 rpm

Peso total: 900 kg

Potencia motor: 8 HP

Tipo de turbina: A Paletas

Longitud: 1,73 m

Ancho: 1,07 m

Alto: 2.26 m

TORRE LAVADORA DE VAPOR

Tipo de lavado: Por spray

Cantidad de Etapas: 2

Cantidad de picos aspersores: Etapa |I: 8 un / Etapa Il: 8 un

Presién de trabajo: 3 kg

Configuracién: Etapa | Horizontal / Etapa Il Vertical

Material: Etapa | Acero Inoxidable AISI360 / Etapa Il Acero al Carbono

Solucién de lavado: Etapa I: Solucién de agua cruda con Hipoclorito de sodio al 5%
Etapa Il: Solucién de agua cruda con ODORBLOCK WS 10X al 20%

Etapa I:

Longitud: 1.25 m

Ancho: 0.75 m

Alto: 1,00 m

Etapa ll:

Didmetro: 1.00 m

Alto: 5.00 m



CALDERA HUMOTUBULAR DE TRES PASOS

Generador de 3 pasajes de gases de “Fondo Humedo”, de circulacién forzada y combustién
ciclonica

Modelo de caldera: SK (Salcor Caren)

Tipo de caldera: Humotubular

Produccién de vapor por hora en carga normal de agua a 50 ©C: 2.000 Kg. /hora
Presidn de trabajo: 6 Kg. /cm?

Presidn de disefio: 11 Kg. /cm?

Rendimiento térmico: 87-89%

Volumen de cdmara de combustion: 2 m?

Temperatura de cdmara de combustion: 900 2C

Superficie de calefaccién: 50 m?

Tipo de horno: liso

Combustible a usar: Gas natural/gas oil

Electrobomba “Halberg”: caudal 3.000 Its/hora a 12 kg/cm?

Suministro de gas natural: 167 Nm3/h.

111.2 Proceso de elaboracidn de los distintos productos
111.2.1 Aceite de Langostino rico en Astaxanthinas

Para la produccién de aceite de langostino se utilizara de materia prima Cefalotérax de
Pleoticus muelleri que se recibird con buen estado de conservacién de las plantas procesadoras
de la ciudad de Trelew. Esta materia prima se calentara a menos de 50°C, luego se prensara
para lograr la separacion de las partes blandas del exoesqueleto quitinoso. Las partes blandas
seran centrifugadas para separar la fase oleosa. El aceite obtenido se pulira por medio de una
centrifuga vertical. El esquema basico de este proceso se presenta a continuacion:

TOLVA INGRESO

CABEZAS DE
LANGOSTING # CALENTADOR q PRENSA

|

DECANTACION

!

CENTRIFUGADO



111.2.2 Concentrado Quitinoso

Para esta produccion se utilizara como materia prima los exoesqueletos de Pleoticus muelleri
que se recibiran en buen estado de conservacién de las plantas procesadoras de la ciudad de
Trelew o la fase sélida del procesamiento de los cefalotérax de Pleoticus muelleri. Esta materia
prima se calentara a menos de 50°Cy luego se secara en un secador a discos de vapor
indirecto hasta que se verifique una humedad menor a 10%. En ese momento se enfriara y
embolsara en sacos de 20 kg. El esquema basico de este proceso se presenta a continuacion:

FASE SOLIDA

TOLVA INGRESO
EXOESQUELETOS»CALENTADORq PRENSA # SECADOR

DE LANGOSTINOS

MOLIENDA

MATERIA PRIM A

FASE SO LID A

H




111.2.3 Concentrado Rico en Colageno

Para esta produccion se utilizara como materia prima los cefalotérax de Pleoticus muelleri que
se recibiran en buen estado de conservacidn de las plantas procesadoras de la ciudad de
Trelew. Esta materia prima se calentara a menos de 60°C y luego se prensara para lograr la
separacion de las partes blandas del exoesqueleto quitinoso. A las partes blandas se les
realizard una decantacién forzada por medio de un decanter industrial para lograr separar los
solidos presentes en la solucién. Luego el producto sera centrifugado para separar la fase
oleosa. El liquido acuoso resultante se concentra a partir de la evaporacién por medio de un
evaporador de pelicula descendente. Cuando el liquido tenga una concentracién mayor al 40%
se envasara. Este producto serd utilizado en la industria quimica. El esquema basico de este
proceso se presenta a continuacién:

FASE SOLIDA
TOLVA

INGRESO
CAREZAS DE # CALENTADOR q PRENSA

LANG O STINO

FASE LIGQUIDA

MATERIA PRIM A

DECANTACION
FASE LIQUID A

Hl

CENIRIRIGADO # CONCENTRACION

{




111.2.4 Concentrado Proteico

Para esta produccion se utilizara como materia prima las osamentas, visceras y restos de
pescado que se recibiran en buen estado de conservacidn de las plantas procesadoras de la
ciudad de Trelew. Esta materia prima se calentard a menos de 70°Cy luego se prensard para
separar la fase sdlida de la liquida. La fase liquida sera procesada por decantacién forzada por
medio de un decanter industrial para lograr separar los sélidos presentes en la solucién. Estos
solidos serdn transportados nuevamente al sistema de secado. Luego la fase liquida resultante
serd centrifugada para separar la fase oleosa. El liquido acuoso sera concentrado a mas de un
40% y se introducira al sistema de secado. La fase sélida se deshidrata en un secador a discos
de vapor indirecto hasta que se verifique una humedad menor a 10%. En ese momento se
enfriard por medio de un enfriador neumatico y embolsara en sacos de 1.000 kg. El esquema
basico de este proceso se presenta a continuacion:

T FASE SOLIDA
INGRESO
RESTOYS DE # CALENTADOR q PRENSA # SECADOR
PESCADO
FASE LIQUIDA

MOLIENDA,

MATERIA PRIMA

DECANTACION ﬁ
q FASE LIQUIDA

CENTRIFUG ADO # CONCENTRACION



111.2.5 Aceite de pescado rico en Omega

Para esta produccion se utilizara como materia prima las osamentas, visceras y restos de
pescado que se recibiran en buen estado de conservacidn de las plantas procesadoras de la
ciudad de Trelew. Esta materia prima se calentard a menos de 70°Cy luego se prensard para
separar la fase sdlida de la liquida. La fase liquida sera procesada por decantacién forzada por
medio de un decanter industrial para lograr separar los sdlidos presentes en la solucion. Luego
la fase liquida resultante sera centrifugada para separar la fase oleosa. Este aceite se purificara
con otro ciclo de centrifugacidn. El esquema basico de este proceso se presenta a
continuacion:

TOLVA
INGRESO
i #CALENTADOR# PRENSA

PESCADO

FASE LIQUIDA

DECANTACION

CENTRIFUGADC




11l.3 Balance de Masas del proceso

A continuacidn, se presenta el balance de masas tedrico del proceso productivo estimando una
capacidad de procesamiento de 1.500 kg de materia prima por hora.

SOLIDOS 193 KG/MH

ACHTE2 KG/H SOLIDOS 207 KG/H
INGRESO CALENTADOR AGUA 255 KG/H :EEIEE Efa:
SOLIDOS 240 KG/H —— AGUA 20KG/
ACEITE 45 KG/H # SOLIDOS 240 KG/! SECADOR

ACEITE 45 KG/H
AGUA 1215 KG/H AGUA 1215 KG/H
SOLIDOS 47 KG/MH

ACHTE43KG/H

AGUA 960 KG/H

CONCENTRADO
229 KG/H

SOLIDOS 14 KGH
FASE VAPOR ACEMEOKG/H

AGUA 47 KG/H

DECANTACION
# FASE LQUIDA SISTEMA DE
EFLUENTES

SOLIDOS 33 KG/H AGUA1146 KG/H
# FASE SOLIDA ACEITE 43 KG/H

AGUAQ13KG/H

AGUA 282 KG/H
ACEITE AGUA 1146 KG/H

CENTRIFUGADO q CONCENTRACION
SOLDOS 33 KGMH
ACEITE 1 KG/H

97 K/
AGUAP13KG/H SOLIDOS 33 KG/H

ACEITE 1 KG/H

ACHTE42KG/H AGUA 49 KG/H

e P cotcao
42 KG/H

83 KG/H

Como se puede ver en el Diagrama la materia prima esta compuesta en promedio por un 16%
de sdlidos, un 3% de aceite y un 81% de agua. Iniciando con esta MP se consigue por hora de
proceso 42 kg de aceite, 83 kg de Concentrado Rico en Colageno (CRC) y 229 kg de un
concentrado proteico o quitinoso (CQ). Esta capacidad de produccion, estimando 20 hs por dia
de produccién efectiva, nos permitira procesar aproximadamente 30 tn/dia de restos de la
industria pesquera. Estimando una produccién activa durante 20 dias al mes podriamos
producir mensualmente 16 tn de aceite, 33 tn de CRCy 91 tn de CQ. Esta produccién generara
282 kg de vapor por la deshidratacidn de la fase sélida. Este vapor serd utilizado para calentar
el sistema de evaporacion. Durante este proceso el vapor se enfria y condensa licudndose
nuevamente.



111.4 Infraestructura de servicios requerida en cada etapa:

Preparacion del sitio:

El proyecto se llevara adelante en un lote en el Parque Industrial de Trelew donde ya esta
construido un galpdn, oficinas y una vivienda por lo que no necesita una preparacion del sitio.

SERVICIO CAUDAL/M3/DIA | PROVEEDOR
AGUA CRUDA 0 CORFO
AGUA POTABLE 0 COOPERATIVA TRELEW
COLECCION EFLUENTES INDUSTRIALES 0 CORFO
COLECCION CLOACAL 0 CORFO
PROVEEDOR CONSUMO
ELECTRICIDAD COOPERATIVA TRELEW 0 KW/h
PROVEEDOR CONSUMO
GAS NATURAL CAMUZZI 0 Nm3/h
Construccion y Montaje:
SERVICIO CAUDAL/M3/DIA | PROVEEDOR
AGUA CRUDA 1 CORFO
AGUA POTABLE 1 COOPERATIVA TRELEW
COLECCION EFLUENTES INDUSTRIALES 1 CORFO
COLECCION CLOACAL 1 CORFO
PROVEEDOR CONSUMO
ELECTRICIDAD COOPERATIVA TRELEW 25 KW/h
PROVEEDOR CONSUMO
GAS NATURAL CAMUZZI 0 Nm3/h
Operacion y mantenimiento:
SERVICIO CAUDAL/M3/DIA | PROVEEDOR
AGUA CRUDA 40 CORFO
AGUA POTABLE 3 COOPERATIVA TRELEW
COLECCION EFLUENTES INDUSTRIALES 65 CORFO
COLECCION CLOACAL 3 CORFO
PROVEEDOR CONSUMO
ELECTRICIDAD COOPERATIVA TRELEW 50 KW/h
PROVEEDOR CONSUMO
GAS NATURAL CAMUZZI 250 Sm3/h




Plan de cierre y/o abandono:

SERVICIO CAUDAL/M3/DIA | PROVEEDOR

AGUA CRUDA 1 CORFO

AGUA POTABLE 1 COOPERATIVA TRELEW
COLECCION EFLUENTES INDUSTRIALES 1 CORFO

COLECCION CLOACAL 1 CORFO

PROVEEDOR CONSUMO
ELECTRICIDAD COOPERATIVA TRELEW 25 KW/h

PROVEEDOR CONSUMO
GAS NATURAL CAMUZZI 0Sm3/h

111.5 Vias de acceso terrestres.

El Proyecto se llevara adelante en un galpdn ubicado en el Parque Industrial de Trelew. El
acceso a la zona del proyecto se puede realizar desde la Ruta Nacional N°3 en el ingreso Norte
de la ciudad de Trelew se toma la primera salida por la Ruta Provincial N°25 hasta la rotonda
de la RPN°8. En esa rotonda se toma la primera salida y se recorre por la RPN°8 hasta la
segunda rotonda donde se toma la segunda salida con direccidn a Av. 26 de noviembre Norte.
Siguiendo por la Av. 26 de noviembre Norte hasta la calle Héroes de Malvinas. En esta calle se
dobla a la izquierda y se avanza 350 metros. Justo en la esquina de Héroes de Malvinas y
Mosconi Norte esta el sitio donde se instalara el proyecto.

11l.6 Requerimiento de mano de obra.

Preparacion del sitio:

El proyecto se llevara adelante en un lote en el Parque Industrial de Trelew donde ya esta
construido un galpdn, oficinas y una vivienda por lo que no necesita una preparacién del sitio.

MANO DE OBRA REQUERIDA CANTIDAD
OPERARIOS 0
OPERARIOS CALIFICADOS 0
ADMINISTRATIVOS 0
PROFESIONALES 0

Construccion y Montaje:

MANO DE OBRA REQUERIDA CANTIDAD
OPERARIOS 3

OPERARIOS CALIFICADOS 1
ADMINISTRATIVOS 1
PROFESIONALES 2




Operacion y mantenimiento:

MANO DE OBRA REQUERIDA CANTIDAD
OPERARIOS 12
OPERARIOS CALIFICADOS 3
ADMINISTRATIVOS 4
PROFESIONALES 1
Plan de cierre y/o abandono:

MANO DE OBRA REQUERIDA CANTIDAD
OPERARIOS 3
OPERARIOS CALIFICADOS 1
ADMINISTRATIVOS 1
PROFESIONALES 1

lll.7 Equipo requerido para cada etapa:

Preparacion del sitio:

El proyecto se llevard adelante en un lote en el Parque Industrial de Trelew donde ya esta
construido un galpdn, oficinas y una vivienda por lo que no necesita una preparacion del sitio.

Construccion y Montaje:

EQUIPAMIENTO REQUERIDO CANTIDAD
GRUA 1
AUTOELEVADOR 1
HERRAMIENTAS DE MONTAIJE 1
HERRAMIENTAS DE CONSTRUCCION 1

Operacion y mantenimiento:

EQUIPAMIENTO CANTIDAD
PILETA DE RECEPCION MATERIA PRIMA 1
TORNILLO DE INGRESO DE MATERIA PRIMA 2
TOLVA CALENTADOR 1
CALENTADOR 1
PRENSA 1
SECADOR 1
ZARANDA CONCENTRADO SECO 1

=
o

IMAN SEPARADOR

MOLINO

CICLON TRANSPORTE NEUMATICO ENFRIADOR
TOLVA DE HOMOGENEIZACION

ZARANDA DE MATERIAL MOLIDO

CALDERA (10KG/CM2 Y 2000 kg/v/H)

TANQUE DE CALENTAMIENTO DE PRENSADO 5M3 Al
BOMBA POSITIVA

DECANTER

CENTRIFUGA VERTICAL

RiRr|RrRPIR|R[R|[R|R




TANQUE DE ACEITE 5M3 ACERO CONICO INOX

BOMBA PARA ENVASADO ACEITE

TORNILLO TRICANTER SECADOR

TANQUE DE CALENTAMIENTO DE AGUA DE PROCESO 5M3

Rl |R|~

BOMBA POSITIVA 1
EVAPORADOR VERTICAL A PELICULA DESCENDENTE 1
TANQUE DE COLAGENO 5M3 ACERO CONICO INOX 1
BOMBA PARA ENVASADO 1
TORNILLO EVAPORADOR/SECADOR 1

Plan de cierre y/o abandono:

EQUIPAMIENTO REQUERIDO CANTIDAD
GRUA 1
AUTOELEVADOR 1
HERRAMIENTAS DE MONTAJE 1
HERRAMIENTAS DE CONSTRUCCION 1

111.8 Recursos naturales que seran utilizados en la actividad u obra.

Preparacion del sitio:

El proyecto se llevard adelante en un lote en el Parque Industrial de Trelew donde ya esta
construido un galpdn, oficinas y una vivienda por lo que no necesita una preparacion del sitio.

Construccion y Montaje:

Se utilizardn 5 m3 de pedregullo y 5 m3 de arena para realizar las reformas y obras necesarias.

Operacion y Mantenimiento:

Se utilizaran restos de la industria pesquera a razén de 30 tn/dia de trabajo. Estimando 20 dias
de trabajo mensuales se procesaran 600 tn por mes de restos orgdnicos de la industria
pesquera.

Abandono del sitio:

No se utilizardn recursos naturales en esta etapa.
111.9 Procesos industriales.

Cuando el emprendimiento entre en funcionamiento realizara los siguientes procesos
industriales:



CALENTAMIENTO DE LA MP

PRENSADO Y SEPARACION DE FASES

FILTRADO Y TAMIZADO DE LA FASE LIQUIDA

DECANTACION FORZADA DE LOS SOLIDOS SUSPENDIDOS EN LA FASE LIQUIDA
CLARIFICACION DE LA FASE LiQUIDA

SEPARACION DE ACEITES

CONCENTRACION

DESHIDRATACION DE LA FASE SOLIDA

MOLIDO

10. ENVASADO

Lo Nk WDN R

111.10 Materias primas.

Preparacion del sitio:

El proyecto no precisa preparaciéon de sitio.

Construccion y Montaje:

No se utilizardn MP en esta etapa

Operacion y Mantenimiento:

La materia prima que se utilizara en este emprendimiento son los restos organicos de la
industria pesquera. El volumen maximo a procesar es de 1.500 kg/h o sea 30 tn por dia de
trabajo. La MP se puede dividir en:

1. Cefalotdrax de langostinos:
Con esta materia prima se producira Aceite rico en Omega 3 y 6 + Astaxantinas. La
cantidad que se puede procesar por dia es de 20 tn.

2. Exoesqueleto y patas de langostinos:
Con esta materia prima se producira Concentrado Quitinoso. La cantidad que se puede
procesar por dia es de 20 tn.

3. Cabezas osamentas y visceras de pescado blanco:
Con esta materia prima se producira Concentrado Rico en Colageno + Concentrado
proteico. La cantidad que se puede procesar por dia es de 20 tn.

La materia prima de este proyecto sera transportada desde las plantas pesqueras hasta
nuestra planta industrial en camiones porta volquetes de 5 m3 y camiones bateas de 20 m3.
Estos transportes seran controlados para evitar pérdidas de liquidos en la via publica y siempre
circulardn con una lona tapando la carga para evitar su descomposicion y la generacion de
malos olores.

Abandono del sitio:

No se utilizardn MP en esta etapa.
111.11 Insumos:

Preparacion del sitio:

El proyecto se llevard adelante en un lote en el Parque Industrial de Trelew donde ya esta
construido un galpdn, oficinas y una vivienda por lo que no necesita una preparacion del sitio.



Construccion y Montaje:

Se utilizardn insumos de construccidn en esta etapa

Operacion y Mantenimiento:

Se utilizaran antioxidantes no toxicos para estabilizar los distintos productos. Los nombres
guimicos de estos productos son HIDROXIANISOL BUTILADO (BHA) y HIDROXITOLUENO
BUTILADO (BHT) (se adjunta en ANEXO Il la Ficha Técnica de este producto). Estos productos
se dosificaron a razén de 2 kg/ tn de producto para obtener en el producto final una
concentracion de antioxidante minima de 100 ppm. Por lo tanto, si estimamos una produccion
mensual de 100 tn de producto se utilizaran 200 kg de estos productos por mes.

Abandono del sitio:

No se utilizardn insumos en esta etapa
111.12 Productos obtenidos.

Preparacion del sitio:

El proyecto se llevard adelante en un lote en el Parque Industrial de Trelew donde ya esta
construido un galpdn, oficinas y una vivienda por lo que no necesita una preparacion del sitio.

Construccion y Montaje:

No se obtendran productos en esta etapa

Operacion y Mantenimiento:

PRODUCTO TONELADAS/MES
ACEITE 16
CONCENTRADO QUITINOSO 91
CONCENTRADO RICO EN COLAGENO | 34

Estos productos seran almacenados en nuestra planta en el sector de almacenamiento que se
mantendra ventilado, fresco y seco. Ademas, se evitara el contacto de estos productos con la
luz solar directa para favorecer su adecuada conservacién.

Estos productos seran transportados hasta nuestros clientes en camiones playos habilitados
por SENASA tapados con su correspondiente lona para evitar la exposicion a la luz solary a
lluvia.

Abandono del sitio:

No se obtendran productos en esta etapa
111.13 Condiciones del ambiente laboral.
111.13 a) Ruido

Preparacion del sitio:

El proyecto se llevard adelante en un lote en el Parque Industrial de Trelew donde ya esta
construido un galpdn, oficinas y una vivienda por lo que no necesita una preparacion del sitio.

Construccion y Montaje:




La generacién de ruido en esta etapa va a ser minima y compatible con la de la construccién de
cualquier obra civil.

Operacion y Mantenimiento:

El proyecto utilizara un molino de martillo para la etapa de molienda del Concentrado
Quitinoso seco. Estos equipos por sus caracteristicas de funcionamiento generaran ruido y
vibraciones en el ambiente laboral. Por el material que se muele los ruidos y vibraciones
generados no seran de significancia. El nivel de ruido estable o fluctuante de este
emprendimiento sera siempre inferior a 50 DbA.

Abandono del sitio:

No se generaran ruidos de magnitud en esta etapa.
111.13 b) Vibraciones

Preparacion del sitio:

El proyecto se llevard adelante en un lote en el Parque Industrial de Trelew donde ya esta
construido un galpdn, oficinas y una vivienda por lo que no necesita una preparacion del sitio.

Construccion y Montaje:

La generacidn de vibraciones en esta etapa va a ser minima y compatible con la de la
construccion de cualquier obra civil.

Operacion y Mantenimiento:

Las vibraciones generadas por los equipos de este emprendimiento son minimas por el tipo,
magnitud y caracter de las maquinas y herramientas que pueden contar con liberaciones de
este tipo de energia.

Abandono del sitio:

No se generaran vibraciones de magnitud en esta etapa.

111.13 c) Carga Térmica

Preparacion del sitio:

El proyecto se llevard adelante en un lote en el Parque Industrial de Trelew donde ya esta
construido un galpdn, oficinas y una vivienda por lo que no necesita una preparacion del sitio.

Construccion y Montaje:

En esta etapa no se trabajara con equipos que cuenten con cargas térmicas de consideracion.

Operacion y Mantenimiento:

No se trabaja con equipos que cuenten con cargas térmicas de consideracion.

Abandono del sitio:

En esta etapa no se trabajarad con equipos que cuenten con cargas térmicas de consideracion.

111.13 d) Aparatos a presion



Preparacion del sitio:

El proyecto se llevard adelante en un lote en el Parque Industrial de Trelew donde ya esta
construido un galpdn, oficinas y una vivienda por lo que no necesita una preparacion del sitio.

Construccion y Montaje:

En esta etapa no se trabajara con equipos a presion.

Operacion y Mantenimiento:

El calentador, el secador y el evaporador son equipos que funcionan a través de la inyeccion de
vapor en camaras herméticas para lograr calentar y secar nuestro producto. Estas cdmaras
estancas trabajan con una presidn de trabajo baja (menor a 6 kg) pero de cualquier manera
estos equipos serdn revisados de manera mensual para garantizar su correcto funcionamiento.
El vapor a presion se generara en una caldera industrial humotubular de tres pasos habilitada a
una presion de trabajo de 10 kg/cm2. La misma funcionara a una presion de trabajo inferior a
7 kg/cm2. Este equipo contard con un plan de mantenimiento mensual recomendado por el
fabricante.

Abandono del sitio:

En esta etapa no se trabajara con equipos a presion.
111.13 e) Calidad de aire
¢ Existen gases, vapores o material particulado? SI

Preparacion del sitio:

El proyecto se llevard adelante en un lote en el Parque Industrial de Trelew donde ya esta
construido un galpdn, oficinas y una vivienda por lo que no necesita una preparacion del sitio.

Construccion y Montaje:

En esta etapa no se generaran gases, vapores o material particulado en magnitudes
considerables que puedan afectar la calidad del aire de la zona.

Operacion y Mantenimiento:

El proyecto en la etapa de calentamiento y secado de la materia prima genera vapor que sera
colectado por un sistema de caferias para usar la energia del mismo en el sistema de
concentracion de la fase liquida. Este vapor no estara presente en el ambiente laboral. El
mismo se condensara dentro del sistema de concentracién y sera eliminado como efluente
liquido.

El proyecto generard material particulado en la etapa de molienda del Concentrado Quitinoso.
Esta situacion sera controlada manteniendo una humedad minima de un 5% del material antes
de entrar en la molienda.

Abandono del sitio:

En esta etapa no se generaran gases, vapores o material particulado en magnitudes
considerables.

111.14 Residuos



111.14 a) Soélidos

Preparacion del sitio:

El proyecto se llevara adelante en un lote en el Parque Industrial de Trelew donde ya esta
construido un galpdn, oficinas y una vivienda por lo que no necesita una preparacion del sitio.

Construccion y Montaje:

En esta etapa se generaran residuos solidos compatibles a los de una obra civil. Se estima la
generacion de 20 m3 en total. Los mismos serdn trasladados hasta el relleno sanitario del
GIRSU para darles disposicion final.

Operacion y Mantenimiento:

Durante la ejecucion del proyecto se generaran residuos sdlidos clasificados como inertes
(sogas, chatarra, redes, porfidos). Los mismos serdn dispuestos en un contenedor de 5 m3 con
tapa el cual sera trasladado de manera semanal hasta el relleno sanitario del GIRSU para darles
disposicion final. Se estima una generacion baja de estos residuos (maximo 200 kg/dia) ya que
se trabajard con nuestros proveedores de MP para disminuir al minimo la presencia de
residuos inertes mezclados con los restos organicos.

Ademas, durante la operacidn de la planta se generardn residuos sdlidos reciclables (envases
pldsticos, cartones, papeleria). Estos residuos seran clasificados segun su tipo y se organizara
con algun reciclador de la zona para que los retire.

Abandono del sitio:

En esta etapa se generardn residuos solidos inertes (escombros, chatarra). Los mismos seran
trasladados hasta el relleno sanitario del GIRSU para darles disposicién final.

111.14 b) Semisdlidos

Preparacion del sitio:

El proyecto se llevard adelante en un lote en el Parque Industrial de Trelew donde ya esta
construido un galpdn, oficinas y una vivienda por lo que no necesita una preparacion del sitio.

Construccion y Montaje:

En esta etapa no se generaran residuos semisélidos.

Operacion y Mantenimiento:

Durante la ejecucion del proyecto se generaran a razon de 10 kg/dia de residuos semisolidos
en la cdmara de decantacidn y por la limpieza de los filtros de la CAmara de Limitacién que
funciona previamente a la inyeccién de los efluentes liquidos al sistema de Coleccién Industrial
del Parque Industrial de Trelew. Este residuo sera removido de manera semanal por una
empresa habilitada para este fin.

Abandono del sitio:

En esta etapa no se generaran residuos semisélidos.
111.15 Efluentes

111.15 a) Liquidos industriales o mixtos



Preparacion del sitio:

El proyecto se llevard adelante en un lote en el Parque Industrial de Trelew donde ya esta
construido un galpdn, oficinas y una vivienda por lo que no necesita una preparacion del sitio.

Construccion y Montaje:

En esta etapa se generaran efluentes cloacales debido al uso por parte de los operarios de los
sanitarios y duchas de la planta. Se estima una generacion de 1 m3/dia. Los mismos seran
dispuestos dentro del Sistema de Colecciéon de Liquidos Cloacales de la Cooperativa de Trelew.

Operacion y Mantenimiento:

Durante la ejecucion del proyecto se generaran los siguientes efluentes liquidos:

Agua de lavado de planta: Para lograr un proceso adecuado se debera mantener la limpieza de
la planta de manera permanente. Para esto se usara Agua Industrial (Filtrada cruda) que
provee CORFO. Toda la planta cuenta con canaletas que colectaran este liquido. El mismo sera
prefiltrado antes del ingreso a las canaletas por medio de una rejilla de menos de 3 cm. Las
canaletas de coleccion conduciran al liquido hasta una Cdmara de Decantacion para eliminar
cualquier sélido que pudiera contener. Posteriormente pasard a la CAmara de Limitacion y
Control, la que contard con un juego de rejas de 25 mm y tamices de 8 mm. El efluente
resultante, a razén en promedio de 2 m3/dia y 5 m3/dia caudal maximo se dispondra en el
Sistema de Coleccién de Liquidos Industriales del Parque Industrial.

El mismo estara en condiciones de vuelco al sistema seguin Decreto Provincial N° 1567/04 por
lo que cumplira las siguientes condiciones:

e pH: >5.5y <10

e Temperatura < 452C

e PH: 5.5-10

¢ DBO: < 2.500 mg/I

¢ DQO: < 5.000mg/I

* Grasas y aceites < 3.000 mg/I

¢ Hidrocarburos Totales del Petréleo: < 50 mg/I

e Sdlidos suspendidos 10 min (Compactos): Ausencia
¢ Bacterias Coliformes Totales: < 1.000 NMP/100 ml
¢ Bacterias Coliformes Fecales < 300 NMP/100 ml

¢ i Posee metales pesados? NO

Liquido de Proceso: Este liquido sera tratado de la siguiente forma: En primer lugar, se
tamizara a través de una malla de 1 mm instalada sobre una base vibratoria. Luego se tratara
en dos oportunidades por sistemas centrifugos para eliminar sélidos y lipidos. Se realizard una
decantacion forzada a través de un decanter horizontal para separar el sélido del liquido. En
tercer lugar, por medio de una centrifuga vertical se realizara la separacion del aceite del agua.
Una vez realizado esto se concentrara hasta un 40%. El vapor producido se condensard



nuevamente y el liquido resultante se conducira a la Cdmara de Limitacién y Control, la que
contara con un juego de rejas de 25 mm y tamices de 8 mm. Posteriormente se dispondra en
el Sistema de Coleccidén de Liquidos Industriales del Parque Industrial. Se estima una
generacion de 20 m3/dia y 30 m3/dia, promedio y maximo respectivamente, de este efluente
condensado.

El mismo estara en condiciones de vuelco al sistema segiin Decreto Provincial N° 1.567/04 por
lo que cumplira las siguientes condiciones:

e pH: >5.5y <10

e Temperatura < 452C

¢ DBO: < 2.500 mg/I

¢ DQO: < 5.000mg/I

e Grasas y aceites < 3.000 mg/|

e Hidrocarburos Totales del Petréleo: < 50 mg/|

e Sélidos suspendidos 10 min (Compactos): Ausencia
* Bacterias Coliformes Totales: Ausencia

* Bacterias Coliformes Fecales: Ausencia

¢ iPosee metales pesados? NO

Liquido del sistema de lavado de vapor. Para realizar el enfriado y lavado de gases se utilizara
Agua Industrial. Para lavar y enfriar el vapor, inicialmente se inyectard en una cdmara de
lavado horizontal, agua + Hipoclorito de Sodio en una concentracion del 3%. Posteriormente,
en la Torre de Lavado Vertical se inyectara agua + ODORBOCK para eliminar los compuestos
organicos volatiles causantes del mal olor. El ODORBLOCK es un producto comercial del
Laboratorio IMPECSA SRL (se adjunta Hoja de seguridad y Ficha técnica en el ANEXO lll). Este
producto es a base de enzimas que atrapan y degradan los compuestos causantes del mal olor.

En ambos Scrubbers la solucidn lavadora se inyectara por medio de picos aspersores para
lograr una niebla densa para favorecer el contacto con el vapor. Estos picos aspersores
trabajaran a una presién de 3 kg/cm2 y aplicaran entre 2 y 3 m3 de la solucién lavadora por
hora de produccion.

Una vez utilizada para este proceso el liquido resultante se conducira a la Cdmara de
Limitacion y Control, la que contara con un juego de rejas de 25 mm y tamices de 8 mm.
Posteriormente se dispondrd en el Sistema de Coleccidn de Liquidos Industriales del Parque
Industrial. Se estima la generacion de 40 m3 de este efluente promedio por dia, pudiendo
tener un maximo de 60 m3/dia.

El mismo estara en condiciones de vuelco al sistema seglin Decreto Provincial N° 1567/04 por
lo que cumplird las siguientes condiciones:

e pH: >5.5y <10
e Temperatura < 452C

¢ DBO: < 2.500 mg/I



* DQO: < 5.000mg/!

* Grasas y aceites < 3.000 mg/I

e Hidrocarburos Totales del Petréleo: < 50 mg/I

e Sdlidos suspendidos 10 min (Compactos): Ausencia
e Bacterias Coliformes Totales: < 500 NMP/100 ml

e Bacterias Coliformes Fecales < 50 NMP/100 ml

¢ (Posee metales pesados? NO

Liquido asociado a la MP ingresante: La pileta de recepcidon de MP contara con una bomba
sumergible instalada en la parte inferior de la tolva de ingreso de MP para extraer los liquidos
generados por el escurrimiento de los restos organicos antes de ingresar al sistema de
procesamiento. Este liquido, mayormente agua, sera conducido hasta la CdAmara de Limitacidn
y Control, la que contara con un juego de rejas de 25 mm y tamices de 8 mm. Posteriormente
se dispondrd en el Sistema de Coleccion de Liquidos Industriales del Parque Industrial. Se
estima una generacion de 2 m3/dia de este efluente.

El mismo estard en condiciones de vuelco al sistema segin Decreto Provincial N° 1.567/04 por
lo que cumplira las siguientes condiciones:

e pH: >5.5y <10

e Temperatura < 452C

e DBO: < 2.500 mg/I

¢ DQO: < 5.000mg/I

* Grasas y aceites < 3.000 mg/I

e Hidrocarburos Totales del Petrdleo: < 50 mg/|

e Sdlidos suspendidos 10 min (Compactos): Ausencia
e Bacterias Coliformes Totales: Ausencia

* Bacterias Coliformes Fecales: Ausencia

¢ (Posee metales pesados? NO

Abandono del sitio:

En esta etapa no se generaran efluentes liquidos industriales de ningun tipo.
111.15 b) Liquidos cloacales

Preparacion del sitio:

El proyecto se llevard adelante en un lote en el Parque Industrial de Trelew donde ya esta
construido un galpdn, oficinas y una vivienda por lo que no necesita una preparacion del sitio.

Construccion y Montaje:




En esta etapa se generardn efluentes cloacales debido al uso por parte de los operarios de los
sanitarios y duchas de la planta. Se estima una generacidon de 1 m3/dia pudiendo tener
descargas maximas de 3 m3/dia. Los mismos seran dispuestos dentro del sistema de coleccién
de liquidos cloacales del Parque Industrial de Trelew.

Operacion y Mantenimiento:

En esta etapa se generardn efluentes cloacales debido al uso por parte de los operarios de los
sanitarios y duchas de la planta. Se estima una generacion de 3 m3/dia promedio pudiendo
tener descargas maximas de 6 m3/dia. Los mismos seran dispuestos dentro del sistema de
recoleccidn de liquidos cloacales del Parque Industrial de Trelew.

Abandono del sitio:

En esta etapa se generaran efluentes cloacales debido al uso por parte de los operarios de los
sanitarios y duchas de la planta. Se estima una generacion de 3 m3/dia promedio pudiendo
tener descargas maximas de 5 m3/dia. Los mismos seran dispuestos dentro del sistema de
recoleccion de liquidos cloacales del Parque Industrial de Trelew.

I11.L16 Emisiones a la atmodsfera

Preparacion del sitio:

El proyecto se llevara adelante en un lote en el Parque Industrial de Trelew donde ya esta
construido un galpdn, oficinas y una vivienda por lo que no necesita una preparacion del sitio.

Construccion y Montaje:

En esta etapa no se generaran emisiones a la atmdsfera de magnitud considerable

Operacion y Mantenimiento:

El proyecto generara vapor de agua producto de la evaporacion de la humedad de la MP en el
procesamiento industrial.

Tratamiento del vapor:

El vapor producido en el Secador y Digestor sera primero tratado a través de un sistema de
remocidn de particulas sélidas. Este sistema consiste en un venturi a través del cual se produce
un aumento de la velocidad del vapor y al mismo tiempo se disminuye la presién del gas. Esta
condicién favorece la separacion, por inercia, de las particulas sélidas del vapor. Una vez
removidas estas particulas el vapor serd utilizado para el calentamiento del sistema de
concentracion, en este proceso se enfriard y condensara volviendo a su estado liquido. Este
liquido tratado y condensado serd dispuesto en el Sistema de Coleccion de Liquidos Industriales
de CORFO.

Se estima una generacidn aproximada de 1 m3 por hora de agua tratada condensada producto
de la condensacion del vapor del secador.

Por ultimo, el vapor residual, el cual no se puede condensar, sera enfriado y lavado antes de ser
venteado a la atmésfera. Este tratamiento de las emisiones se realizara con una Torre Lavadora
de Vapor por spray de dos etapas. La primera etapa consistird en una lavadora horizontal que
utilizara 8 picos aspersores que trabajan con una presién de 3 kg/cm2 para generar un flujo de
2 m3 de agua cruda + Hipoclorito de Sodio al 3% por hora de lavado. En la segunda etapa, la
torre de lavado tiene una configuracion vertical con 100 cm de didmetro y 600 cm de altura. En



esta etapa también se utilizaran 8 picos aspersores a los cuales se les suministrard agua cruda
con un producto especifico desodorante (ODORBLOCK WS 10X se adjunta HOJA TECNICA en el
ANEXO Il1). Este producto se utilizara a una proporcién del 20%. El caudal de agua utilizado sera
de 2 m3 por hora de lavado.

Se calcula una emisidn maxima de 150 kg de vapor tratado por hora de proceso.
Fuente emisora: Secador y Digestor

Caudal emisidon: 150 kg de vapor de agua enfriado y lavado/ hora de proceso
Tratamiento: En torre lavadora por spray de dos Etapas con solucion desodorante
111.17 Otras emisiones al exterior.

No se van a generar otras emisiones al exterior de magnitud considerable.

111.18 Calculo del Nivel de Complejidad Ambiental del proyecto

Para determinar el Nivel de Complejidad Ambiental de nuestro proyecto se utilizo el
procedimiento que establece la Resolucién 1639/2007 de la Secretaria de Ambiente y
Desarrollo Sustentable. En esta Resolucidn dicha Secretaria establece la siguiente formula para
estimar la complejidad ambiental de un Proyecto determinado:

NCA=Ru+ER+Ri+Di+lLo

NCA = es el Nivel de Complejidad Ambiental del Proyecto

Ru = es el Rubro

ER = es el tipo y cantidad de Efluentes, emisiones y Residuos que
genera

Ri = es un parametro del Riesgo que la actividad genera

Di = es la Dimension del emprendimiento

Lo = es la Localizacidn del emprendimiento

A este proyecto, seguin el ANEXO | de la Resolucion 1639/2007, le corresponde un VALOR 5 por
el Rubro.

En el caso del ER le corresponde un VALOR 1 porque sus Efluentes no contienen sustancias
peligrosas, sus emisiones son lavadas y enfriadas y genera Residuos inertes en una magnitud
muy pequefia (<200 kg/dia).

En el caso del Ri le corresponde un VALOR 1 porque el Unico elemento de riesgo es que trabaja
con equipos a una presion de 6 kg/cm2.

En el caso del Dimensionamiento le corresponde un VALOR 3 por tener menos de 50
empleados, menos de 100 HP de potencia eléctrica y menos del 50% del terreno construido.
Por ultimo en lo que respecta a su Localizacion le corresponde un VALOR 0 por llevarse
adelante dentro del Parque Industrial de Trelew el cual cuenta con todos los servicios (Energia
eléctrica, Agua potable y Cruda, Gas Natural, Sistema de Cloacas y recoleccion de Liquidos
Industriales).



Por lo anterior el emprendimiento que se evalla en este Informe Ambiental tiene un NIVEL DE
COMPLEJIDAD AMBIENTAL de 10 unidades. Este VALOR TOTAL, por ser inferior a 11, lo ubica
en la Primera Categoria de complejidad o sea con un Nivel de Complejidad Ambiental BAJO.

111.19 Documentacidén que se adjunta

ANEXO llI:
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Plano general de la Planta de Procesamiento

LAY OUT

Plano con corriente de Residuos sélidos

Plano con corriente de Efluentes Liquidos

Plano con corriente de Emisiones Gaseosas

Plano de la red de desagiie de efluentes

Certificado de Factibilidad Eléctrica (COOPERATIVA ELECTRICA)

Certificado de Factibilidad de provisién de Gas Natural (Camuzzi Gas del Sur)
Hoja Técnica Decanter Horizontal Pieralisi

. Manual de Operaciones Centrifuga Vertical Westfalia

. Hoja Técnica EVAPORADOR DOBLE EFECTO ENVIDEST MFE 2
. Hoja de seguridad Desodorizante ODORBLOCK WS 10X

. Ficha Técnica Desodorizante ODORBLOCK WS 10X



IV. DESCRIPCION AMBIENTAL DEL SITIO DE EMPLAZAMIENTO DEL PROYECTO
IV.1 Medio natural

IV.1.1 Rasgos fisicos:

IV.1.1.1 Clima:

El clima corresponde al tipo semiadrido de meseta. La temperatura media anual varia entre los
10y 15 °C. El clima es seco y frio, con heladas durante una parte del afo. Las precipitaciones son
menores a los 175 mm/afio y son sumamente irregulares. La caracteristica predominante del
clima patagdnico es el viento, que sopla con gran fuerza del sector sudoeste, especialmente en
los meses de verano. Este viento es predominantemente frio y seco. La presion atmosférica
media anual es de 1011mb. La humedad relativa media de los meses de verano es del 50 % y en
invierno del 70 %

IV.1.2 Geologia general

La ciudad de Trelew, esta ubicada en la region Nororiental de la Provincia del Chubut, al Este del
macizo de Somuncura o Nordpatagonico. El relieve de esta zona es suavemente recortado,
caracterizado por mesetas y bardas. Los afloramientos rocosos mas antiguos corresponden a
metamorfitas de edad precambricas del paleozoica inferior. Este basamento esta cubierto por
eo-paleozoicas e instruido por plutonitas tardio-paleozoicas. Las rocas paleozoicas estan
cubiertas por vulcanitas jurasicas y penetradas por cuerpos hipabisales asociadas. Por encima
se encuentran sedimentitas continentales y marinas de edad cretacicas. La cubierta
sedimentaria cenozoica comprende areniscas calcareas y calizas eocenas, sedimentitas con
aporte cineritico de edad eoceno tardias areniscas y fangositas de ambiente costero del
Mioceno. Sobre esto descansan bancos ruditicos del Plioceno tardio — Pleistoceno. También hay
depdsitos, de origen edlico, marino costero y fluvial.

La regidn estd caracterizada por una tectdnica de fallas gravitacionales atribuibles a las fases
diastréficas Incaica, Pehuenche y quechua. Los principales modeladores del paisaje son la
erosion y acumulacidon localmente la accidon edlica y la remocién en masa pueden ser
importantes.

IV.1.3 Geomorfologia general

La ciudad de Trelew se encuentra ubicada en el amplio ambiente geomorfoldgico de la Patagonia
Extrandina. Una gran superficie de la Patagonia Extrandina se encuentra cubierta por
sedimentos arenosos y en menor medida por coladas de basaltos, los que por mayor resistencia
a la erosién que las rocas circundantes, ocasionan un relieve mesetiforme que responde a
procesos de inversion de relieve.

La cubierta gravosa deriva de antiguas paleocorrientes y son denominadas “Rodados
Patagonicos”. En su deposicion en sucesivas terrazas, denominadas actualmente Niveles
Gradacionales (denominacion de implicancias morfogenéticas) o bien Niveles Terra.

IV.1.4 Suelo

Los suelos de la ciudad de Trelew son generalmente pedregoso-arenosos, débilmente alcalinos
y la materia orgdnica es muy escasa. En esta zona son caracteristicos los suelos del orden de los
Aridisoles. Estos suelos se desarrollan tipicamente en areas de climas aridos, tanto de zonas frias




como calidas. Se caracterizan por poseer un horizonte superficial claro, de poco desarrollo y
fertilidad.

IV.1.4.1 Caracteristicas especificas del suelo en el sitio del proyecto

El sitio especifico donde se desarrolla el proyecto forma parte de un Parque Industrial de la
ciudad de Trelew. El suelo de este sector de la ciudad ha sido modificado en los primeros
centimetros fruto de su consolidacidon y nivelacion con material calcdreo de relleno. Esta
situaciéon disminuyd aun mds la permeabilidad de un suelo natural caracterizado por estar
compuesto por materiales finos y compactados con poca estructura.

IV.1.5 Aguas subterraneas:

En general la zona del proyecto no cuenta con aguas subterrdneas aptas para el consumo
humano. Existen registros segln estudios histdricos de distintos organismos nacionales y
provinciales de la aparicidon de agua subterranea salobre entre 9 a 55 metros de profundidad.
Esta agua, por sus caracteristicas salobres no pudo ser utilizada para el riego ni uso general.

IV.2 Rasgos biologicos:
IV.2.1 Vegetacion:

El sitio del proyecto se encuentra fitogeograficamente dentro de la Provincia Patagdnica, Distrito
Central, Subdistrito Chubutense. Esta provincia se extiende desde el centro de la precoordillera
de Mendoza hacia el sur, ensanchandose paulatinamente hasta cubrir la parte occidental de
Neuquén, Rio Negro, y casi por completo Chubut, Santa Cruz y nordeste de Tierra del Fuego. El
tipo de vegetacion predominante en la Provincia Patagdnica es la estepa de arbustos, la estepa
de caméfitos y la estepa herbdcea. Las plantas presentan adaptaciones a la sequia, al viento y
contra los herbivoros. En las especies arbustivas es frecuente la afilia, asi como la presencia de
pelos, resinas o de ceras protectoras. Son muy abundantes las especies en cojin, desde matas
hemisféricas flojas hasta cojines compactos.

El Distrito Central se extiende desde el centro de Rio Negro y Chubut, ensanchandose luego y
ocupando la mayor parte de Santa Cruz. Este distrito comprende la region mas arida de la
Patagonia. La vegetacion predominante en esta zona estd representada por las siguientes
especies: Coiron (Stipa humilis), Jarrilla (Larrea divaricata), Flechilla (Hordeum murinum), etc.

IV.2.1.1 Caracteristicas especiales del sitio del proyecto

En el caso del sitio donde se instalara el proyecto se trata de un parque industrial donde la mayor
parte de la vegetacién autéctona fue removida para la construccidon del mismo. Los terrenos
fueron desmontados y consolidados y en el tiempo muchos de ellos que se encuentran sin uso
fueron lentamente recuperando la cobertura vegetal incluyendo especies nativas y exdticas. El
predio donde se lleva adelante el proyecto se encuentra completamente desmontado de
especies nativas de la zona.

1IV.2.2 Fauna:

La fauna terrestre de esta zona esta representada por aves ligadas a la estepa arbustiva, entre
ellas resaltan: Calandria mora (Mimus patagonicus), Loro barranquero (Cyanoliseus patagonus),
Zorzal patagonico (Turdus falcklandii) y Chingolos (Zonotrichia capensis).



También se pueden observar circunstancialmente algunas aves mayores, como el Carancho
(Polyborus plancus), Chimango (Milvago chimango), Halconcito colorado (Falco sparverius), ,
Gavilan ceniciento (Circus cinereus).

Los mamiferos terrestres de la zona cercana al proyecto se pueden observar Guanaco (Lama
guanicoe), el Zorro gris patagoénico (Dusicyon griseus), Piche (Zaedius picye), etc.

1V.2.2.1 Caracteristicas especiales del sitio del proyecto

En el caso del sitio especifico del proyecto se encuentra completamente modificado ya que se
ubica dentro del Parque Industrial de Trelew. Por esta condicidn, la fauna nativa ha sido en su
mayoria desplazada y reemplazada por fauna doméstica o vinculada con los desarrollos urbanos
como perros, gatos, roedores. En el caso de las aves en el sitio del proyecto pueden verse aves
nativas de la zona como Calandrias, Loros (segun la época) y Chingolos entre otros y también
exoticas como palomas y cotorras.

1V.2.3 Fotos de la zona:

Foto 1: Vegetacidn tipica de la zona del proyecto




Foto 2: Vegetacidn tipica de la zona del proyecto

Foto 3: Vegetacidn tipica de la zona del proyecto




Foto 4: Vegetacidn tipica de la zona del proyecto

Foto 5: Terreno vecino al lote del Proyecto
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Foto 6: Terrenos cercanos

Foto 7: Terrenos cercanos




IV.3 Del Medio Antrépico
IV.3.1 Poblacién

La poblacidn actual de la Ciudad de Trelew, segin el Censo INDEC 2022, es de 106.214
habitantes. Trelew es la segunda ciudad mas poblada de la Provincia de Chubut, después de
Comodoro Rivadavia. Junto con Puerto Madryn conforman la mayor parte de la poblacion
provincial.

1V.3.2 Servicios e Infraestructura

La ciudad de Trelew tiene una red de distribuciéon de agua potable que abastece al 100% de la
poblaciény que es administrada por la Cooperativa Eléctrica de Trelew. La red eléctrica también
esta distribuida en toda la zona urbana de la ciudad y es administrada por el mismo organismo.

El servicio de cloacas alcanza al 85% de la poblacién urbana de la ciudad. En el caso del servicio
de Gas Natural el mismo alcanza al 90% de la poblacién urbana de Trelew y lo brinda la empresa
Camuzzi Gas del Sur.

El Parque Industrial, donde esta ubicado el galpén donde se llevara adelante este proyecto, tiene
servicio de agua potable (COOPERATIVA TRELEW), energia eléctrica (COOPERATIVA TRELEW),
red de cloacas (CORFO), gas natural (Camuzzi Gas del Sur), agua filtrada (CORFO) y coleccién de
efluentes industriales (CORFO).

IV.3.3 Educacién y Salud

La ciudad de Trelew tiene escuelas de educacidn publica y privada tanto de nivel primario y
secundario como asi también instituciones terciarias como el Instituto Superior de Formacion
Docente y Universidades Nacionales como la UTN y la Universidad Nacional de la Patagonia San
Juan Bosco.

En el caso de la salud, Trelew tiene un servicio de salud publica que incluye un Hospital Zonal y
varios Sanatorios y centros de salud privados.

V.4 Problemas ambientales

En la actualidad la Ciudad de Trelew tiene una industria pesquera en pleno desarrollo y
crecimiento. Cada afio que pasa la ciudad aumenta su capacidad de procesamiento de recursos
pesqueros. Este aumento esta relacionado con la ampliacidn de las plantas existentes como asi
también con la instalacion de nuevas empresas pesqueras en su parque industrial. Este
desarrollo es muy importante para la ciudad ya que genera demanda de mano de obra directa
primaria y calificada, como asi también la contratacion de empresas de servicios para
mantenimiento, ampliaciones y reparaciones.

El crecimiento de la industria genera un beneficio socioeconémico muy importante, pero
también el aumento en la cantidad de recurso pesquero procesado, lo que trae aparejado el
aumento del volumen de restos organicos generados por esta actividad. Actualmente la
industria pesquera aprovecha menos del 50% de los recursos procesados, o sea mas del 50% es
desechado y trasladado a disposicion final. Estos restos son trasladados en camiones porta
volquetes, a través del casco urbano de la ciudad, generando la proliferacion y dispersién de
olores nauseabundos por toda la ciudad, para llevarlos a algin centro ambiental donde son
enterrados, sin ningun tratamiento, propiciando su lenta descomposicion, la que produce
continuamente gases fétidos que son desplazados por los vientos predominantes hasta los



barrios mas cercanos. Ademas, actualmente solo se aprovecha la mitad del volumen de recurso
pesquero provincial que fue explotado por la flota pesquera, la otra mitad se entierra sin generar
ninguna riqueza.

IV.5 Areas de Valor Patrimonial y Cultural

En la zona donde se desarrollara este proyecto es un Parque Industrial donde no existen areas
de valor patrimonial ni cultural.



IV. IDENTIFICACION DE LOS EFECTOS E IMPACTOS PRINCIPALES DEL PROYECTO Y SU
MITIGACION

En este punto se analizara cada uno de los efectos o impactos identificados del proyecto para
definir sus implicancias y las acciones necesarias para minimizarlos.

Para esto se confeccioné una Matriz de Impacto Ambiental (ANEXO 1) (segin Vicente Conesa
Fdez.-Vitora, 1997), donde se consideraron todos los factores o componentes ambientales y
cada una de las acciones del proyecto. Por interseccidon de los componentes de la matriz (filas y
columnas), se establecieron las interrelaciones entre las acciones identificadas y los factores
ambientales seleccionados, determinando aquellos cruces significativos y la posibilidad de
ocurrencia de un impacto ambiental dado.

Esta Matriz Cuali-cuantitativa nos da la posibilidad de estimar la importancia de cada uno de
los impactos a través de la siguiente ecuacion:

IMPORTANCIA DEL IMPACTO = # [3i +2EX+MO+PE +RV +SI +AC +EF + PR +MC]
Donde:

| = valor de importancia del impacto

+ = Naturaleza (signo)

i = Intensidad o grado

EX = Extensidn o area de influencia del impacto

MO = Momento o tiempo entre la accién y la aparicién del impacto

PE = Persistencia o permanencia del efecto provocado por el impacto

RV = Reversibilidad

S| = Sinergia o reforzamiento de dos o mas efectos simples

AC = Acumulacién o efecto de incremento progresivo

EF = Efecto

PR = Periodicidad

MC = Recuperabilidad o grado posible de reconstruccién por medios humanos

Cada Impacto identificado se cuantifica segun los distintos pardmetros de la siguiente tabla:

NATURALEZA Signo

Positivo +

Negativo -




Baja 1
Media 2
Alta 3
Muy alta 8
Total 12

Puntual 1
Parcial 2
Extenso 4
Total 8
Critica 12

Largo plazo 1
Medio plazo 2
Inmediato 4
Critico 8

Fugaz 1
Temporal 2
Permanente 4

Corto plazo

Medio plazo




Irreversible 4
SINERGIA (SI) Valor
Sin sinergismo 1
Sinérgico 2
Muy sinérgico 4
ACUMULACION (AC) Valor
Simple 1
Acumulativo 4
EFECTO (EF) Valor
Indirecto 1
Directo 4
PERIODICIDAD (PR) Valor
Irregular 1
Periddico 2
Continuo 4
RECUPERABILIDAD Valor
Recuperable inmediato 1
Recuperable 2
Mitigable 4
Irrecuperable 8

En funcion de este modelo, los valores extremos de la IMPORTANCIA (1) pueden variar entre
13 y 100. Segun esta variacion, se calificé al impacto ambiental de acuerdo con la siguiente
Tabla:



Tabla 2 Calificacién del impacto ambiental

Valor de IMPORTANCIA

Positivo

Bajo1<24

Moderado 25 < | < 49

Critico 50 < |

La definicién de cada uno de los componentes de la Importancia de los impactos ambientales,

es la que se menciona a continuacién:

NATURALEZA: La accidn realizada genera un beneficio o un perjuicio al entorno.
INTENSIDAD: Grado de incidencia de la accién realizada sobre el factor.
EXTENSION: Involucra el espacio modificado al realizar la accién.

MOMENTO: Tiempo entre la accion realizada y el comienzo de su efecto.

PERSISTENCIA: Tiempo desde la aparicion del efecto hasta que se restablecen las condiciones
iniciales previas a la accién por medios naturales, o mediante la introduccion de medidas
correctivas. Es independiente de la reversibilidad.

REVERSIBILIDAD: Posibilidad de retornar a las condiciones iniciales, por medios naturales,
cuando la accion deja de actuar sobre el medio.

SINERGIA: Contempla el refuerzo de dos o mas efectos simples. La componente total de la
manifestacion de los efectos simples, provocados por acciones que actian simultdaneamente,
es superior a la que cabria de esperar de la manifestacién de efectos cuando las acciones que
las provocan actian de manera independiente no simultanea.

ACUMULACION: Incremento progresivo de la manifestacién del efecto cuando persiste de
forma continuada o reiterada la acciéon que lo genera.

EFECTO: Modificacion de las condiciones iniciales de un factor por la realizacion de una accién
(Directa), o por la modificacion de otro factor (Indirecta).

PERIODICIDAD: Recurrencia en el tiempo de un efecto, luego de haber finalizado la accidn que
lo generd.

RECUPERABILIDAD: Posibilidad de retornar a las condiciones iniciales, por medio de la
intervencion humana, a través de la aplicacién de medidas correctivas.



IV.1 Impactos y Medidas de Mitigacién

Para un analisis y tratamiento mas claro y ordenado de los distintos impactos identificados se
separo la ejecucion del proyecto en distintas Fases.

Fase 1: Construccidén y Montaje

Tareas a realizar:

Montaje del equipamiento en la planta de procesamiento

IMPACTO .
IDENTIFICADO DESCRIPCION
MITIGACION
Realizar las maniobras de carga y
M1 Afectacion del transito vehicular en el momento | descarga de equipos pesado durante
de la carga y descarga de los equipos la mafiana y de manera rapida para
evitar entorpecer el transito
M2 Ruidos y vibraciones durante el montaje de Asegurar un buen estado de
los equipos mantenimiento de las
herramientas de instalacion y
montaje de los equipos para
minimizar los niveles de ruido vy
vibraciones

Fase 2: Operacion

Tareas a realizar:

Recepcion de materia prima, calentamiento y prensado, secado y molido del
producto. Almacenaje

IMPACTO . .
IDENTIFICADO DESCRIPCION MITIGACION
Utilizar solo proveedores de MP serios y confiables para
M3 Generacion  de  residuos | |ograr una MP limpia con un porcentaje de residuos menor
sélidos inertes al 1%.
Revisién de la MP ingresante para evitar ingresos de
residuos
Generacion de vapor con olor Utilizar el vapor generado en el proceso para el
M4 a pescado calentamiento del Sistema de concentracion.
Realizar el enfriado, lavado y desodorizacidn del vapor
residual




Generacion de efluentes

Tratar eficientemente todos los efluentes generados

M5
liguidos con alta carga para que cumplan con los pardmetros de vuelco
organica establecidos en el Decreto N°1567/04
M6 Ruidos y vibraciones Mantenimiento programado de los equipos de molienda
y zaranda
Material  particulado en Nunca moler material con menos de 5% de humedad.
M7 suspension
M8 Generacion de olores por | Trabajar siempre con materia prima en buenas
la manipulacién de restos | condiciones de conservacion
de la industria
Rechazar las cargas en mal estado
Mantener limpio y desodorizado el sector de ingreso
de MP
Procesar de manera rapida la MP
Proliferacion de insectos, |Mantener limpio el sector de ingreso de MP y la sala de
M9

roedores y aves

almacenamiento de producto final

Ejecutar protocolos de control de plagas




V. PLAN DE GESTION AMBIENTAL

El PGA tendra por objeto organizar la estrategia de gestidn, que en el proyecto asegure una
adecuada implementacién de las medidas formuladas para los impactos identificados, asi como
el seguimiento y control de las acciones de monitoreo ambiental de los efectos negativos
visualizados.

Las planillas que se detallan a continuacidn, contienen los elementos basicos a considerar con
caracter de seguimiento y control y de monitoreo a concretar, los que se deberan usar como
marco para el accionar en la materia y guia de las secuencias de actividades a llevar a cabo.

Los ejecutores de estos programas podrdn definir protocolos de accion especificos, debiendo
ser tomadas las acciones que seguidamente se presentan como base de los mismos.

V.1 Fase 1: Construcciéon y Montaje

Tareas a realizar:

Montaje del equipamiento en la planta de procesamiento

Medida ’ Acciones a adoptar
de L) ACCION1 | ACCION2 ACCION3 | FPlazo
mitigacion
. Avisar a |Coordinar
. . Instruir a los on los
Realizar las maniobras de |operadores ) o Desde el
descarga de equipos de maquinaria \éeflnosd' dls:ctmtos inicio  de
M1 pesado de manera rapida sobre el d? predio ac or(:]s actividad
para evitar entorpecer el pparticular 'a . ¥y para hacer es hasta
L . horario de |la e,
transito finalizacié
la descarga
maniobra |en el n
de menor
descarga tiempo
posible
Monitorear estado de Exigencia de Desde el
mantenimiento de las buenas Tareas inicio
herramientas de practicas al | de ) hasta el
M2 instalacién y montaje respecto a | Manteni final  del
de los equipos para los _ a montaje
minimizar los niveles contratistas | Miento
de ruido de |los
trabajos




V.1 Fase 2: Operacion

Tareas a realizar:

Recepcion de materia prima, calentamiento y prensado, secado y molido del
producto. Almacenaje

Medida L Acciones a adoptar
de Rescupcion ACCION1  ACCION2| AcCioN3 | Plazo
mitigacion
Utilizar solo proveedores Concientizar  Realizar un Rec!‘uazar los Desde el
de MP serios y confiables 5 los |sistema de | 'O° (%e MP inicio de
M3 para lograr una MP limpia jproveedores  ponificacion =" o de I3
i un 1% de
con un porcentaje de de MP en la |og para . operacién
residuos menor al 1%. importancia  |estimular el contaminant hasta el
de que nos cuidado en ©o final del
entreguen la limpieza proyecto
MP limpia de MP
Revision de la MP (Contar con un [Revisar Rechazar Durante
M3 ingresante pa.ra evitar |operario cada lote aquellos toda la
ingresos de residuos responsa.b.I? antes de lotes que se loperacion
de la revision Fiarle encuentren  de Ia
Ingreso sucios planta
Utilizar el vapor generado |Contar con
en el proceso para un Sistema Mantener El vapor
Md calentar el Sistema de de cafierias €N Ic.>u.enas residual L)udrante
concentracion para (de condicione | lavarlo y oda ,I,a
licuarlo y poder tratarlo conduccién s elSistema | enfriarlo operacio
como un liquido que llevenel [para evitar | en un n de la
vapor del [ugas de | Sistema planta
calentadory |vapor de torre
del secador lavadora
hasta el
Sistema de
concentraci
on
M5 Tratar eficientemente Filtrar Y Filtrar y | Filtrar, Durante
todos los  efluentes decantar decantar el decarytar, toda la
generados liguido de agua del | centrifug operacio
lavado de la Sistema de | ar, n de la
planta lavado de | evaporar planta
gases y
condensa
r el
efluente
del
proceso




M6 Mantenimiento Realizar Todos  los Balar.1cea Durante
programado de los |mantenimie mese§ ry alinear toda Ia
equipos de molienda y nto camt?larlos las operacio
zaranda preventivo martlllois zarandas n de la

de los del molino una vez planta

equipos que por

generan semana

ruidos y

vibraciones

Secar la fase s¢Tomar Nunca
muestras a moler A lo
la salida del material largo de
secador con menos | todo el

Garantizar una humedad para de 5% de | Proceso

M7 >5% antes de ingresar en estimar humedad producti
el sistema de molienda. humedad vo

e Dot MO T R osarlr O

i proveedores [toda la
ingresante encuentre |4, MP operacién
n en mal confiables de la
estado planta
Mantener limpio el sector | Realizar una De Ejecutar un Durante
de ingreso de MP y el Iirnp.ieza manera protocolo todo lo
0 i | T e de e
control de El

producto final ingreso de |una plagas proyecto
Ejecutar protocolos de | MP limpieza y
control de plagas Realizar una desinfecci

limpieza on

semanal del pProfunda

sector  de de los dos

almacenami sectores

ento de

producto

final




V.2 PROGRAMA DE MONITOREO AMBIENTAL

A fin de controlar las variables que identifican la calidad obtenida, a partir de la ejecucidn de las
medidas de mitigacidn delineadas, en relacién al sistema de gestidn del Proyecto, se desarrolla
a continuacién, un Programa de Monitoreo Ambiental de minima, a cumplimentar.

Para ello, se deberdn llevar a cabo una serie de monitoreos ambientales y de actividades como
los que basicamente se definen seguidamente, los que podran ser ampliados bajo las
necesidades del operador del mismo y/o de lo que estime la Autoridad de Aplicacién Ambiental.

Para ello, se propone:
V. 2.1 Monitoreos de la materia prima ingresante

Para esto se designara un responsable por turno que controlaran todos los ingresos de materia
prima y dejaran asentado en el Libro Diario la siguiente informacion:

- Tipo de materia prima

- Proveedor

- Calidad de la misma

- Observaciones

A partir de esta informacion se podra generar una trazabilidad de la materia prima durante todo
el proceso. De esta manera se podran aplicar las medidas correctivas necesarias para disminuir
al minimo el ingreso de residuos o de MP en mal estado de conservacion.

Por otro lado, se trabajara con cada proveedor para desarrollar un manual de buenas practicas
para lograr materia prima cada vez mas limpia, pura y fresca.

V. 2.2 Seguimiento de cada lote ingresado

Cada lote de materia prima ingresado sera monitoreado de manera independiente. Para esto se
identificard cada lote en el sitio de almacenamiento y se llevara un registro en el Libro de
Produccion de qué Lote se usa cada dia y las caracteristicas de conservacién del mismo,
porcentaje de rendimiento y observaciones.

V. 2.3 Monitoreo de los residuos generados
Se contara con un registro de residuos producidos. En el mismo se registrara diariamente:

- Tipo de residuo generado

- Volumen generado

- Lugar de disposicidén provisoria

- Disposicion final

Este registro nos permitira evaluar estrategias futuras para minimizar la generacién de residuos
y para mejorar su gestion diaria y disposicion final.



V. 2.4 Monitoreo de calidad de aire

Teniendo en cuenta, el tipo de proceso que se llevara adelante en la planta, la ubicacién de la
misma, el tipo y volumen del material particulado y del vapor generado y que se utilizara un
sistema de lavado y desodorizacién de vapor de dos etapas, entendemos que un monitoreo del
aire del sitio no sera necesario.

V. 3 RESPUESTA ANTE CONTINGENCIAS

A partir de las siguientes acciones se pretende responder adecuadamente a los imprevistos que
pudieran acontecer en el drea del proyecto durante las etapas de montaje y operacion del
proyecto.

Se incluye un conjunto de procedimientos que definen las diferentes medidas a adoptarse para
evitar o reducir los dafios potenciales que surgen de la evaluacion de los riesgos. Los riesgos que
se reconocen como posibles a presentarse durante el desarrollo del montaje y la operacion del
Centro son:

1. Derrame de combustible
2. Incendios.

3. Accidentes vehiculares, peatonales y del personal debido al transito de la maquinaria
pesada.

Las acciones principales que deberan considerarse son:

M. Organizaciéon y coordinacion de las acciones.

V. Establecer los procedimientos para hacer frente a una contingencia
V. Proceder al saneamiento y recuperacién del drea afectada.
VI. Redactar informe del incidente.
Programa de Contingencias
Tipo de ., Tiempo de ]
g . . Accidn a desarrollar 5 Responsable Indicador
contingencia Respuesta
1. Delimitar area .
1. Frecuencia
afectada
de derrame
Derrame de | 2. Retirar personal del . ) por unidad de
) Inmediato | Jefe de Montaje | tiempo
combustible sector
3. Formar barrera de 2. Tiempo de
respuesta

contencion




4. Establecer tipo de
sustancia y tipo de

accion

5. Retirar zona afectada

6. Realizar informe de
mejoras y prevencion

1. Previa a la
contingencia de debe
capacitar al personal
sobre acciones a
desarrollar y plan de

evacuacion

1. Area

2. Establecer foco de Jefe de Obra -|afectada

incendio Jefe de|sobre  drea
Incendio Inmediato operaciones total del

3. Infc:frmar a Jefe de Director de | proyecto.

operaciones Proyecto 2. Tiempo de

4. Informar bomberos Respuesta

5. Ubicar elementos de

extincion de fuego

6. Dar inicio a protocolo

de control de incendios

1. Al igual que el item

anterior se deben

efectuar labores de

sensibilizacion y

sefializacion de zonas 1. Cantidad

criticas de accidentes
Accidentes . Jefe de | por unidad de
laborales 2. Establecer cantidad de | Inmediato Operaciones tiempo.

personal afectado 2. Tiempo de

respuesta

3. Determinar area de la
lesion

4. Dar aviso a jefe de
obra




VI. CONCLUSIONES

Por lo anteriormente descrito podemos concluir que el proyecto en cuestién generard un
impacto positivo en el dmbito socioecondmico de la ciudad de Trelew ya que necesitara para
su ejecucion la contratacidn de 20 personas de manera directa y requerira los servicios de mas
de 50 personas de manera indirecta por el desarrollo de proveedores. Ademas, el proyecto
utilizard como materia prima los restos de la actividad de las plantas pesqueras ubicadas en el
Parque Industrial de Trelew evitando que estos residuos circulen en camiones porta
contenedores atravesando de punta a punta la ciudad de Trelew generando olores ofensivos
en todo su trayecto afectando la vida cotidiana de la zona residencial. Ademas, la ejecucion de
este proyecto permitira el aprovechamiento integral y completo de los recursos naturales que
se pescan en la jurisdiccion provincial y que actualmente solamente son aprovechados en un
50%. A la fecha mas de la mitad del recurso pescado se entierra como residuo. Por lo tanto la
ejecucion de este proyecto permitird aumentar el valor generado por kg de recurso pesquero

Por las caracteristicas del proyecto, su dimensidn, el volumen y tipo de los efluentes liquidos,
emisiones gaseosas, residuos sdlidos que genera y su ubicacion dentro del Parque Industrial
de Trelew,, este proyecto se incluye en la categoria mas baja en lo que respecta a Nivel de
Complejidad Ambiental (Primera Categoria).

En relacidn a los potenciales impactos identificados son todos de caracteristicas leves y
transitorios. Ademas, por su ubicacién dentro de un parque industrial, alejado del centro
urbano, los impactos mas importantes que estan relacionados con la generacién de olores y
de ruidos por el funcionamiento de los molinos y equipamiento pesado, no generaran una
afectacién significativa.

Para evitar la generacion de un volumen significativo de material particulado, que pueda ser
suspendido en el aire del ambiente laboral y también arrastrado hacia el exterior, se aplicara
un protocolo de produccidn que garantice una humedad minima (>5%) antes de la molienda.
De esta manera el material impalpable y que pudiera mantenerse en suspensién sera minimo.

El proyecto no generara un volumen importante de residuos sélidos inertes (se estima que sea
menor a 200 kg de material por dia de funcionamiento). Los residuos sélidos, asimilables a
urbanos, seran segregados y retirados por un operador local habilitado.

El proyecto utilizara menos de 100 m3 de agua potable por mes

El proyecto generard menos de 70 m3 diarios de efluentes liquidos que serdn tratados para
que cumplan con los parametros establecidos en el Decreto Provincial N°1567/04, para ser
vertidos en el Sistema de Coleccién del Parque Industrial de Trelew.

Las emisiones gaseosas del proyecto seran minimas ya que todo el vapor generado se utilizard
para energizar el sistema de concentracidén y en este proceso perderd temperatura y se
condensara. El minimo vapor residual que se pudiera generar serd lavado en una torre de
lavado de gases para enfriarlo y desodorizarlo.



No se van a generar residuos peligrosos ya que todas las tareas de mantenimiento o
reparacion de equipos seran subcontratadas a un proveedor local quien se hara cargo del
tratamiento de los residuos generados.

El proyecto promovera el desarrollo de una nueva actividad que le dara trabajo de manera
directa a 20 personas. Ademas, de manera adicional generara demanda de mano de obra
indirecta por la contratacion de proveedores calificados. El proyecto en cuestion pone en valor
un residuo generado por la industria pesquera que actualmente es enterrado generando un
pasivo ambiental y desaprovechando su valor potencial.

Por estas razones podemos concluir que la ejecucidn de este proyecto no generara una
afectacién negativa significativa en el ambito del ambiente natural, ni social y que a nivel
socioecondmico va a generar un impacto positivo por la generaciéon de una demanda de mano
de obra en la ciudad.
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ANEXO 1l
DOCUMENTACION ADJUNTA

CROQUIS DE UBICACION DEL PREDIO

CERTIFICADO DE AMOJONAMIENTO

NOTA N°11291/24 MUNICIPALIDAD DE TRELEW
PLANOS DE LAS INSTALACIONES Y ESTRUCTURA EDILICIA
LAY OUT GENERAL DEL PROCESO INDUSTRIAL
CORRIENTE DE RESIDUOS SOLIDOS

CORRIENTE EFLUENTES LIQUIDOS

CORRIENTE EMISIONES GASEOSAS

PLANO DE RED DE DESAGUE DE EFLUENTES
CERTIFICADO DE FACTIBILIDAD ELECTRICA
CERTIFICADO DE FACTIBILIDAD SUMINISTRO DE GAS

CONTRATO DE COMPRA VENTA DEL INMUEBLE

NOTA CONJUNTA SOLICITANDO LA AUTORIZACION PARA LA COMPRA VENTA
HOJA DE SEGURIDAD DE PRODUCTO DESODORANTE ODORBLOCK WS 10X

FICHA TECNICA DE PRODUCTO DESODORANTE ODORBLOCK WS 10X

HOJA TECNICA DECANTER HORIZONTAL PIERALISI
HOJA TECNICA EVAPORADOR DOBLE EFECTO

MANUAL DE OPERACION CENTRIFUGA WESTFALIA



1. CROQUIS DE UBICACION DEL PREDIO

CROQUIS DE UBICACION

=
O
o
tp]
& 2
o
Mzo 40 3 Mzo 41
-g‘
40'00 4000 O
AL 1A% I
@]
>
(@)
S| |P13 >SITIO DEL PROYECTO
<t |

Héroes de Malvinas




ANEXO IV
IMAGENES Y FOTOS
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Figura 2: Vista general desde la esquina

Figura 3: Vista exterior del sitio del proyecto Frente desde la esquina




Figura 4: Vista exterior del sitio del proyecto. Galpdn
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Figura 5: Vista exterior del sitio del proyecto. Galpdn




Figura 6: Vista exterior del sitio del proyecto. Vista desde el fondo.

Figura 7: Vista exterior del sitio del proyecto. Oficinas




Figura 8: Vista interior del galpdn.




